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1. EINLEITUNG

Die programmierbare Tischwickelmaschine ERN T-Version ist zum Wickeln von Transformatoren,
Zundspulen, Mehrkammerspulen, Relais usw. mit Drahtdurchmesser bis - sehe Tabelle.

1.1 Hauptmerkmale:
- 15" farbiges Touchscreen

- breiter Benutzungsbereich von einfachen bis zu komplizierten Mehrkammerspulen, Trapez-
und Asymmetrischwicklungen

- AC-Servomotor fiir Spindelantrieb gewahrleistet ausgezeichnete dynamische Parameter,
grossen Drehmoment und genaue Positionierung

- kugelgelagerte Verlegeeinheit mit einem separaten Schrittmotor
- genaues reverzibles Windungszéhlen

- Wickelzyklus mit Mikroprozessor gesteuert

- breite Programmierungsmaglichkeiten

- Speicher 40 Gb, jedes Programm bis 350 Schritte

- spezielle Funktionen: Lagenstop, automatische Korrektur der Drahtfiihrerposition nach dem Start,
Manuellregime, Trapezoidwicklung

- 4 frei programmierbare digitale Ausgange
- 4 frei programmierbare digitale Eingénge
- Anschlussmdglichkeiten: 2 x USB 2.0

1xUSB 3.0
1 x LAN
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2. TECHNISCHE PARAMETER

Drahtbereich (mm):
Vorschubbereich (mm/U):
Wickelbreite (mm):

Drehzahl / Drehmoment (U/min/Nm):

Anhaltegenauigkeit (U):
Spindelpositionierung (U):

Genauigkeit der Koordinaten(mm):

Max.Verlegegeschwindigkeit (mm/s):
Positionierung
Wickeln

Beschleunigung und Verzégerung:

Spulendurchmesser max. (mm):

Aufspannlange max. (mm):

Abmessungen (mm):

Gewicht (kg):

Anschlusswert (V/Hz):

Leistungsaufnahme (kVA):

Geréusch (dB):

2.1 Klimatische Bedingungen

Maschine ist fir normale Werksumgebung mit relativer Luftfeuchtigkeit von 70%
und Temperatur von +5 bis +40 Grad C bestimmt.

3. BESCHREIBUNG

Wickelmaschine ERN besteht aus folgenden Teilen:

- Steuereinheit und Display

ERN22

0,02-1,7
0,008 - 40
0,1-210
12000/0,7
6000/ 1,5
3000/3
0,01

0,01

0,01

100

75

Tabelle
180

250

780 x 420
85

230/ 50-60
1

74

ERN32

0,02-25
0,008 - 40
0,1 -300
6000/1,5
1500/6
750/12
0,01

0,01

0,01

100

75
Tabelle
250

340

870 x 460
120

230/ 50-60
1,2

74

ERN32S

0,02 -3,0
0,008 - 40
0,1-300
4000/ 3,5
1000/ 15
500/ 30
0,01

0,01

0,01

100

75
Tabelle
250

340

870 x 460
120

3x 400/50-60
1,5

74

ERN42

0,02-5,0
0,008 - 40
0,1-300
4000/ 3,5
1000/ 15
500/ 30
0,01

0,01

0,01

100

75
Tabelle
450

330

910 x 530
140

3x 400/50-60
1,5

74

- Antriebseinheit beinhaltet Servomotor mit der Getriebe, Verlegeeinheit mit dem Schrittmotor,
Leistungselektronik und Bedienelemente

- Grundplatte
- Schutzschild

- Stander mit den Spulenbehéltern und Drahtzugsreglern (wéhlbar)

- Reitstock (wahlbar)
- Drahtfuhrer (wahlbar)

Der Wickelablauf (lineare Beschleunigung, Ausdauer mit der max.Drehzahl, lineare Verzdégerung

und Anhalten) lauft automatisch nach dem Driicken der START-Taste. Verzdgerung ist durch

Mikroprozessor geregelt, was exaktes Anhalten und Spindelpositionierung in der kiirzesten Zeit

gewabhrleistet.

U/min

MAX. DREHZAHL

L,
%
>
X
%

<
4’6‘

WINDUNGSZAHL
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0,02-5,0
0,008 - 40
0,1 -450
4000/ 3,5
1000/ 15
500/ 30
0,01

0,01

0,01

100

75

Tabelle
450

650

1235 x 530
180

3x 400/50-60
1,5

74



3.1 BEDIENELEMENTE

1 - Netzschalter

2 - EMERGENCY STOP - Notausschalter, nach dem Driicken ist die Spannungsversorgung
vollkommen ausgeschaltet

3 - Netz-Ein-Anzeige
4 - START-Taste - nach dem Driicken wird Wickelzyklus gestartet
5 - STOP-Taste - nach dem Driicken wird Wickelzyklus gebrochen
6 - Ausschalter der elektromagnetischen Bremse
7 - Joystick
8 - Befestigungsschrauben
9 - Abdeckung der Getriebe mit dem Zahnriemen
10 - PC
11 - Steuerungseinheit
12 - Serienkabel fir Verbindung Steuerungseinheit und PC
13 - Konnektor fur Joystick, Eingdnge und Ausgange
14 - Hauptschalter Gabel
15 - Schutzschalter
16 - Sicherungen
17 - Spannungsquelle
18 - CAN BUS Kabel
19 - Konnektor der Steuerungseinheit

20 - Fusspedalkonnektor

3/ERNT/V 13
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3.2 BILDSCHIRMBESCHREIBUNG

Display zeigt zwei Grundansichten fur Standardinformationen wahrend des Wickelns:
Wickelfenster mit Hauptdaten- und Korrekturtasten und Programmierfenster fir
Programmierung der Wickelparameter.

Zwischen Fenstern wechseln: vom Wickelfenster zum Programmierfenster man drickt
die Mitte der Anzeige. Vom Programmierfenster zurlick man drickt die ENTER-Taste.

Wickelfenster

Schritt: 2 WICKELN
Gelriebe: 6000 500.00

500.00

Position: 51.11 - e
Machster Schritt: 1 - VERSCHIEBUNG
MName: Pokus

Pedal: PROGRAMM

ATHBEI T LR Y SUEE | | HUSEE

Programmierfenster

Schritt: 2 WICKELN
Geftriebe: 6000 500.00

500.00 =

Wihle Schrttnummer!

WICKELN
wecmnes  GPRUNG  PAUSE
500. 00 I .

B B

o IHIE §L A

5003 [11] oo

1000 j

WSO FYKLUS

ENTER EHEANT § FRURRE T HE | F RN I

Far die Arbeit mit PC kann man gelieferte Maus benutzen, einige vorgeschrittene Operationen

kann man nur mit Maus durchfiihren.
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4. INSTALLATION UND VORBEREITUNG ZUM BETRIEB

Die Maschine kann nur von solchen Person bedient werden, die ordentlich fur Arbeit mit der
Wickelmaschine eingeschult ist und wird mit der Anleitung und Sicherheitsvorschriften, die
fir gegebene Arbeitsstelle gelten, vertraut. Einschulen wird vom Hersteller durchgefihrt.

Die Wickelmaschine wird wegen der Packung und Transport teilweise demontiert geliefert.
Vor der ersten Inbetriebnahme wird die Montage folgendeweise durchgefihrt:

a) Die Steuereinheit und Display auf die Antriebseinheit stellen und alle Stecker anschliessen
b) Sicherungen auf der Hinterseite der Antriebseinheit Uberprifen und nachspannen

¢) Zusammenbau des Standers mit den Spulenbehéltern und Drahtzugreglern

d) Pedal in Konnektor (20) anschliessen

Damit ist die Montage fertig und Wickelmaschine ist betriebsbereit.

4.1 Anschluss zum Netz

Die Wickelmaschine muss auf die vorgeschriebene Speisespannung mit der Toleranz +-5%
angeschlossen werden.

ERN 22,32 - N/PE 230V/50Hz AC, max. zugefuhrte Leistung 1,2 kVA.

ERN 32S,42,52 - 3N/PE 400V/50Hz AC, max.zugefiihrte Leistung 1,5 kVA.

Vor dem Anschluss Uberprifen sie, ob Netz diesen Anforderungen entspricht.

De_nn Fehlerstrom durch Erdungsklemme den Wert 3,5 mA Uberschreitet,
in Ubereinstimmung mit IEC 61800-5-1 ist es nétig Doppelerdung der Maschine durchzufiihren.

BENUTZE ERDUNGSKLEMME AUF DER HINTERSEITE DER MASCHINE ZUM ANSCHLUSS
DER DOPPELERDUNG.

Im Falle der Benutzung des FI-Schutzschalters (z.B. 30 mA) empfehlen wir jede Wickelmaschine
durch eigenen FI-Schutzschalter anzuschliessen.

Garantie bezieht sich nicht auf die Fehler, die durch falschen Anschluss oder durch Spannung
ausser Toleranz entstehen.

7/ERNT/V13




5. BEDIENUNG
5.1 EINSCHALTEN UND GETRIEBEEINSTELLUNG

Nach dem Einschalten des Netzschalters (1) und Anlauf des Systems bildet sich auf dem Display
das Leitfenster.

28.5.2015 11:45

Nach dem Driicken der Taste "OPERATOR LOGIN" bildet sich die Méglichkeit, Operatorname
zu geben, oder weiter durch Driicken der START Taste fortzusetzen.
Dieses Fenster wird dargestellt, wenn man wahlt Operatoranmeldung, sehe Kap. 13.

OPERATOR

START

~N—

Auf dem Display bildet sich die Information, flir welchen Maschinentyp ist die Steuerung eingestellt.
In diesem Fenster kann man eingestellte Getriebe wechseln, die MUSS aber unbedingt mit der
eingestellten mechanischen Getriebe STIMMEN.

8/ERNT/V 1.3



Getriebwechsel erfordert die Verwendung eines Passworts - Mastercode (in der Garantiekarte aufgeftihrt)
als Bestatigung, dass die Anderung von einer autorisierten Person vorgenommen wird.

ERN-22

Nach dem Driicken der ENTER-Taste kommt es zum Einleitungseinstellung, d.h. Drahtfihrer

verschiebt sich in die Nullreferenzlage, Windungszahl und Schritt werden auf Nullstelle eingestellt
und das letzte eingestellte Programm wird gebildet.

G e i B 17, e b

0.00

Position: 0.00 i
Machster Schrit: 1 - SCHRITT LEER
Name:

Podal: PROGEANMM

9/ERNT/V 13



5.2 DATENSICHERUNG BEIM STROMAUSFALL

In diesem Fenster kann man Einleitungseinstellung der Maschine (Drahtfuhrerlage, Windungszahl
und Schritt) auf gesicherte Werte aktivieren.

ERN-22

Wenn man diese Funktion einschaltet (POS.SPEICH.EIN), die Einleitungseinstellung wird
nicht auf Nullwerte eingestellt, sondern auf gespeicherte Werte beim Stromausfall.

FUR AUSNUTZUNG DIESER FUNKTION MUSS DIE WICKELMASCHINE MIT DER
UNTERBRECHUNGSFREIEN STROMVERSORGUNG AUSGESTATTET WERDEN
UND DIE MELDUNG UBER STROMAUSFALL (Relais fir POWER) MUSS
INSTALLIERT WERDEN.

WENN DIE MASCHINE SO NICHT AUSGESTATTET IST, AKTIVIERUNG DIESER
FUNKTION HAT KEINEN EINFLUSS UND EINLEITUNGSEINSTELLUNG WIRD
IMMER AUF NULLWERTE EINGESTELLT WERDEN.

10/ERNT/V 1.3



5.3 WICKEL- UND PROGRAMMIERFENSTER

Diese bilden zwei Grundfenster, in welchen wir einprogrammierten Zyklus starten kénnen.

Wickelfenster - bietet aktuelle Informationen Gber Wickelvorgang dar.

Aktuellzustand

o e
H . Galrsbe & 0
Schrittnr., Getriebe Dagrisha: - 0000 500.00

Wickelkorrekturen

Windungszahl L T 5 0 0 . 0 0

51.11

Lage und Richtung
des Drahtflihrers —Nachster Sehat 1 - VERSCHIEBUNG
o Pokusi

Der nachste Schritt Schrittliste, Terminal, Exit

Spulenname Joystick

Pedaldrehzahl

5
Schrtt: £
Getricbe: G000

ENTEM

Das Wickeln ist nur in diesen zwei Fenstern erlaubt. Wenn beliebiges anderes Fenster
geoffnet ist, Start des Zyklus wird blockiert.

5.4 BEGRIFFERKLARUNG: RUHE, START, STOP

RUHE: Es ist Zustand nach dem Einschalten der Maschine und Dricken der ENTER-
Taste, oder nach dem Schrittende. Es gilt allgemain, dass Start aus diesem Zustand
Programm um einen Schritt forwarts verschiebt. Z.B. haben wir Schritt 0 und nach dem
Starten l&auft Schritt 1.

START: Aktiver Lauf eines Schrittypes (Wickeln,Verschiebung,Sprung und Pause)

STOP: Zustand nach dem Drucken der STOP-Taste (Zyklusabbruch).
Durch Wiederstarten setzt man fort und es kommt nicht zum Schrittverschiebung.

M/ERNT/V13



5.5 AUSWAHL VOM WICKELPROGRAMM

Programm, mit welchem man arbeitet (Wickelvorgang oder Programmierung), heisst

AKTUELLES PROGRAMM. Aktuelles Programm befindet sich im sog. Arbeitsteil des Speichers.
Gefordertes Wickelprogramm kann man in diesen Arbeitsteil vom Datenspeicher, USB-Schliissel oder
durch LAN laden.

PC SSD Disk

. Arbeitsteil des Speichers
|

AKTUELLES PROGRAMM

Programmauswabhl - sehe Kap. 9

Datenspeicher und Arbeitsteil des Speichers halten Daten auch beim Ausschalten der Spannung !

5.6 STARTEN UND STOPPEN DES WICKELZYKLUS (Programms)

Wickelzyklus (Programm) wird durch Dricken der START-Taste(4) oder durch Pedal
in Betrieb gesetzt. Es ist moglich Programm aus beliebigem Schritt zu starten. Gewlnschten
Schritt wahlen wir mittels Tasten SCHRITTNUMMER oder Tastatur.

STOP-Taste (5) dient zum Zyklusabbruch und hat die Prioritdt vor den anderen Funktionen
wéahrend des Wickelvorganges. D.h. beim Abbruch im unrechten Moment (z.B. wahrend der
Verzdgerung) muss nicht genaues Anhalten und Spindelpositionierung gesichert werden.

Nach dem Abbruch im Schrittyp "Wickeln" kdnnen wir im beliebigen Schritt fast alle
Programmregelungen und Korrekturen durchfiihren.

Nach dem Wiederstarten durch START-Taste (4) oder mittels Pedal kommt es zum automatischen
Ruckkehr auf den Schritt, wo Programm unterbrochen wurde.

Bei den Schrittypen Verschiebung, Sprung und Pause ist es nicht méglich Regelungen weder
Korrekturen durchzufihren.

12/ERNT/V 1.3



5.7 PEDAL
Die Wickelmaschine kann mit einigen Pedaltypen ausgestattet werden.

Doppelpedal START, ABBREMSEN
- das linke Pedal dient zum Spindelabbremsen
- das rechte Pedal dient als Parallelstarttaste

Doppelpedal GAS, ABBREMSEN

- das linke Pedal dient zum Spindelabbremsen

- das rechte Pedal ermdéglicht fliessende Drehzahlregulation.

Maximale Drehzahl, Beschleunigungs- und Verzégerungsrampe kénnen wir durch Funktionstaste
PEDAL einstellen.

Schritt: 2 WICKELN
22.00

22.00

WICKELM
72.00 s SPRUKG

Bereich: 0 - 12000 [Wmin]
Bestatige Epindeldrehgabd!

WORBCHUE  TYHLUSE LR A

o BT E R
z 2
¥ - D
o | s P Mg A :
CLi .00 LEDANGS 1 [0e ) R gl
= SCHARITTHUMMER SCHRIT THIURL.
ENTER i

So eingestellte Drehzahl gilt fur aktuelles Programm und h&ngt nicht von der einprogrammierten
Drehzahl in einzelnen Schritten ab.

Z.B. Pedaldrehzahl kann auf andere Drehzahl eingestellt werden (meistens niedrigere) als in der
Maschine einprogrammierte maximale Drehzahl.

Im Falle der Anforderung max.Pedaldrehzahl nach den Werten in einzelnen Schritten einzustellen,
benutzen wir Taste PEDAL PARAMETER.

EMTER

Pedalrampe

Kode | Anlaufzeit | Bremszeit
(Sek) (Sek)

AP 1

B B o e vl B piion!

o [oo[in[o o [vfofo

0 N O[O [B[W[N|—=
A (o
o [©
[N |= ===

Fur Pedalrampe gilt immer Wert, der im Fenster PEDAL EINSTELLUNG einprogrammiert war.

13/ERNT/V13



11

Barsichc T - T[]

Besiange Beschisunigang und Bresden!

v e sk

e

In diesem Fall wird max. Pedaldrehzahl von einprogrammierten Werten in einzelnen Schritten Glbernommen.

NACHSTARTEN des Wickelzyklus

Diese Mdéglichkeit wird oft fir den Anfang des Wickelns benutzt. Starten und Wickeln der
ersten Wicklungen fihren wir mittels Pedal durch und dann wir Zyklus durch Driicken der
START-Taste (4) nachstarten und Pedal freimachen.

5.8 SCHUTZSCHILD
Der Schutzschild kann so einprogrammiert werden:

GESCHLOSSEN
In diesem Fall kann man wickeln nur mit dem geschlossenen Schutzschild.
Wenn man 6ffnet den Schild wéhrend des Wickelns, Zyklus wird abgebrochen.

GEOFFNET

In diesem Fall kann man wickeln auch mit dem gedéffneten Schild, aber max.Spindeldrehzahl
wird automatisch auf den sicheren Wert begrenzt.

Wenn wir wahrend des Wickelns den Schild schliessen, kommt es zum Nachstarten auf
einprogrammierte Drehzahl.

14/ERNT/V 1.3



5.9 KORREKTUREN BEIM WICKELN

Korrekturen oder Programmregelungen kann man nur im Zustand "RUHE" oder "Wickeln STOP" durchfiihren.
In den anderen Zustanden sind Tasten blockiert.

5.9.1 Einstellen der Spindelreferenzlage

Maschineneigenschaften ermdéglichen die Spindel im Bereich von + - einige Grad zu positionieren
und genaue Position halt dann fur beliebige Schrittzahl (Windungen).
Spindelreferenzlage (Nullage) wird folgends eingestellt:

- Spindel durch Umschalter (6) abbremsen
- Spindel in die gewlinschte Nullposition manuell drehen und Bremse wieder einschalten
- EXIT, RESET- und ENTER-Taste driicken

ODER
- Drucken Korrekturtaste SPINDEL NULL POSITION, Kap. 5.9.10 (neue Spindelposition wurde ohne

Maschinenreset gedndert)

Bemerkung: Beim Einschalten der Maschine durch den Netzschalter (1) oder Benutzen der
EMERGENCY STOP (2) lauft Reset automatisch und die aktuelle Position der Spindel wird
als Referenzlage ibernommen.

L i, Y, e |

Schritt: 2 WICKELN
22.00

22.0

Positian: 10.40 el
Machster Schrirt: 3 - VERSCHIEBUNG
Name: exampled

Position:
Nachster Schritt:
Name:

Pedal: 305 Pedalz: 303

BESSUTTRAMMASER BCERITTRULSSDE
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5.9.2. Einstellen der relativen Drahtfiihrerlage

Diese Funktion erméglicht Programm in den beliebigen relativen Punkt zu verschieben.
D.h. wir verschieben einfach den Drahtfuihrer in die neue Lage nach dem hergestellten Dorn
oder Vorrichtung. Einstellung kann man nach dem Driicken der Taste KORREKTUR durchfiihren.

Die gleiche Koordinate in Abh&ngigkeit
von Relativeposition

R.P. Tmm
R.P. 5mm
R.P. 9mm

|

o
(@]
o

Relativnull

2

I schritt:
WICKELN i
22.00
2 2 u n LOBCHEN
Berebch: 0,00 - 210,00 {mm
* - Hrl:lll'n'r F‘q::ll-;i'l :n:l:llrr:!

WECHELM
22.00 wmcHrEEs  SPRLMG

VOERIHUE ITELUS

P G

PEDAL o H R A

' A
X T AERL ]
ars cLona
e . O
T 2 AUSCANDE 308 i .
SCHRITTHNUMUER SCHRHT THUMUER ENTER POETION POSITION FOSITION PFOSITION POSITION POSITION
iz e = = i 5 = 481 4.1 A +1 #1 ol

langer als cca 0,5 Sek. gedriickt bleibt,

Wenn Taste

beginnt sich Drahtfiihrer fliessend zu verschieben.
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5.9.3. Korrektur der Windungszahl

Es handelt sich um die Korrektur der aufgerechneten Windungszahl (nicht Programmanderung),
die kénnen wir nach dem Bedarf wéhrend des Wickelns durchfiihren.

Korrektur des Zehntels z.B. XX.3 auf XX.0 ohne entsprechendes Spindeldrehen fiihrt zum
Verlust der Referenzlage.

Schritt: 2

Schritt: 2 WICKELN
22.00
22.0

Position: 10.40 i

Bevreich: 0,00 - S9990.00 (k.
Bestatigs Windungezahlt

Michster Schritt: 3 - VERSCHIEBUNG -
Name: exampled

Padal: 305

BT TR B ETTTR AL

burch Driicken der RESET - Taste man nullt der aktuelle Zahlerzustand.

5.9.4 Gesamtzahler

Durch Driicken der Taste ZAHLER auf GESAMTZAHLER man schaltet die Funktion Gesamtzahler.
Von diesem Moment wird der Zahler alle folgende Windungszahle zurechnen, bis man manuell nullt (RESET),
oder durch die Tastatur andere Windungszahl eingestellt wird.

Beide Zahler sind unabhangig. Durch Umschalten wird ein dargestellt.

Schritt: 2 WICKELN
22.00
22.00

Position: 10.39 -

Schritt: 2 WICKELN
22,00

_103.00 = 8

Nichster Schritt: 3 - VERSCHIEBUNG
Mame: exampled

Nachster Schritt: 3 - VERSCHIEBUNG
Name: exampled

Pedal: 305 Pedal: 305

CETTUATE

SETTHUM LR 50 HETTRABIMEE
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5.9.5. Korrektur der Drahtfiihrerlage

Wir benutzen diese Korrektur, wenn es wahrend des Wickelns nétig ist, Drahtflihrerlage zu korrigieren.

Schritt: 10 WICKELN STOPP o Schritt: 10
25.00

22.50
Bereich: 0.00 - 210,00 [mm)
Drahtfuhrerpasition sinstelen!

Position: 12 4?
Michster Schritt; 11 - II.l’ER:S'I:HIEELII*J'E'-
Name: exampled

Pedal: 305

SEHATT TR LARRE & REHRITTARLPAER s F'I'IF'|H FOETION |l-'|1,r ] r-|1, ||ru PONTIEN ROEITEIN
* * & 41 LR LR

PRUTHON FORINCH: FCUENCN . FOMTNCN P
881 P

Wenn Taste
Drahtfuhrer fliessend zu verschieben.

5.9.6. Wechsel der Richtung des Drahtfiihrers

Diese Korrektur erméglicht in beliebigem Moment die Richtung des Drahtfiihrers zu wechseln.

Schritt: 10 WICKELN STOPP Schritt: 10 WICKELN STOPP
25.00 oo 25.00

Position: 22.33 = Position: 22. 33
Michster Schritt: 11 - UEF{SCHIEBUNG e Nichster Schritt: 11 - VERSCHIEEUHG
MName: exampled Mame: exampled

Pedal: 305 " Pedal: 305

ncwai LA

BLHRITTHUMMER SO ERITTHURMER

MCHAMTTHUMBER  SCHRTTRUMMER =
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5.9.7. Schrittabbruch

Diese Korrektur erméglicht den aktuellen laufenden Schritt zu beenden und vom Zustand
WICKELN STOP in den Zustand RUHE umzuschalten.

Wechsel in den Zustand RUHE erfolgt durch Driicken der Taste ABBRUCH SCHRITT.

Schritt: 10 WICKELN
25.00
24.6

Position: 22.33

Schritt: 10 WICKELN STOPP
25.00
24.6

Position: 22.33 -t

Nichster Schritt: 11 - VERSCHIEBUNG
MName: exampled

Michster Schritt: 11 - VERSCHIEBUNG
MName: exampled

R Pedal; 303
AR

BEFRITTw sl & BEHETTT N R

5.8.8. Riickabwickeln

Die Korrektur ermdglicht geforderte Windungszahl abzuwickeln.

15.96 M 9.87

Position: 17.98 =i Position: 14.94 <o

Nachster Schritt: 7 - VERSCHIEBUNG ISRt etk e
Name: exampled

Mame: exampled

Fedal: 365

Pedal: 0%

B HAT T WY BEHESTTRUATR

Jetzt kdnnen wir mittels Pedal geforderte Windungszahl abwickeln, wobei Windungszahl auf
der Anzeige abgerechnet wird und Drahtfihrer kehrt sich zurtck.

Durch Dricken der Taste WICKELN beenden wir Rlickabwickeln.

19/ERNT/V 1.3



5.8.9. Bremsrampe fiir STOP-Taste

Es ist mdglich Bremsrampe der Spindeldrehzahl beim Zyklusabbruch durch STOP-Taste
einzustellen.

Schritt: 6 WICKELN ’ Schritt: 0
25.00 e Lage:
2 5 0 0 - Berelch: 1 -8 (Schring
] Beslstige Stopprampewert!

Position: 22.49 —— g | o

Ndchster Schritt: 7 - VERSCHIEBUNG = u
MName: exampled .

Pedal: 305

Kode |Zeit (Sek)
1 1,0
1,3
1,8
2.3 Diese Werte gelten fur maximale Drehzahl.
2,8
38
538
7,8

OIN|O |~ wN

5.9.10. Spindel Null Position

Dadurch kann man eine neue Spindelnullposition einnehmen, ohne RESET der Maschine,
Zahler wird geldscht.

Position 85.29

Next Step: 1-5SHIFT
Name:

Pedal. PROGRAM

BETEF NUMBER STEF HUMSER

20/ERNT/V 1.3



6. JOYSTICK

Jedes Modell ist mit 4-Wege-Joystick ausgestattet, der folgende Aktien sichert:

- Korrektur der Drahtfiuihrerlage

- — ]
meEe SCHRITT
- oder +
(Co—
RAHT FUHRESR dp= =
Wi, D CH RECHT
cORRECT! NA .
orReR L=
NACH L

Wenn Joystick langer als 0,5 Sek. gedrickt bleibt, Drahtfihrer beginnt sich fliessend zu verschieben.

- Schrittdnderung

SCHRITT
- oder +

- =

MLSCHIME
KORREK.

ZURUCK

ECHRITT SCHRITT
STER I '
5%I|:IIR|TT

NA

SCHRITT
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- Riickkehr um ein Schritt zuriick und Anderung der Drahtfiihrerrichtung

- =

MLSCHIME
KORREFK.

ZURUCK

P e
i} NG DER G
ANDERL IRRERRICHTUN SERoen

DRAHTFL

.
KKEHR UM £IN SCHRIT

RUCzURUCK

RUCKKEHR UM EIN SCHRITT ZURUCK - diese Aktion kehrt Wickelprogramm auf Anfang des vorigen
Schrittes zurlick und stellt die richtige Spindel- und DrahtfGhrerposition ein.

Rickkehr vom diesem Zustand in Korrektur des DrahtfUhrers wird nach 3 Sek. automatisch
durchgefuhrt.

Nach Zeitablauf von 3 Sek.

/

= STEP #

- D - =

WNDING g MALECHIME
GORRECT KORRE.
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7. PROGRAMMIERUNG

Allgemeinprinzip der Dateneingabe:

Funktionstaste Wert Bestatigung

WICKELN
25.00

VERSCHIEBUNG =~ SPRUNG PAUSE

VORSCHUB ZYKLUs DREHZAHL
2029 [11]  FUNKTIONEN

0.4 -\-’ C,

LIKY RECHTER
WENDEPLYTr WENDEPUNKT E|NGANGE BELAC

10.00 2250 AUSGANGE 4997

ENTER-Taste dient fur Bestatigung der programmierten Werten und fur Riuckkehr von
beliebiger Funktion.

Es ist unmdglich Schritt 0 zu programmieren. Durch Taste oder mittels Tastatur
man wahlt beliebigen anderen Schritt (1.).

Schépfendes Programm wird in Arbeitsteil des Speichers gespeichert (AKTUELLES PROGRAMM).
Wir kénnen entweder fertiges Wickelprogramm umschreiben oder neues Programm &6ffnen.

Schritt: 8§ WICKELN | o | W
3.00 DeAVINDING PROGRAMS
LOBCHEN o
. — ] ERMN_22Ts

exampleiT
axamplalT
exampledT
axampled
exampled T

WA IL W

i — SRR L%
200 SPELMG  PAUSE

m Ivalug ODREHDVR

il = =l=]=]==f =] =]

DAWIHDING PROGRAMS
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0.00

SCHRITT LEER
0.00

WICHELN  vinkiniesi SFRUMNMG FAMUSE P AN

Position: 0.00 i

Machster Schritt: 1 - SCHRITT LEER
Name:

FYHLLE

WORSCHUR i DREFTAML  Famn Font i WEFRR

-

FEDAL
LT SR

Pedal: 365 L MR EMOANGE

WA U PARDIIURRT B GENGE

TR ar

ECHATTRLASMIR il'.llﬂl"vl.!l“ll.

7.1 GRUNDPRINZIP DER PROGRAMMIERUNG

SCHRITTHRUMMER SCHRITTMUMLRE R

Ein Wickelprogramm stellt logische Folge von Schritten (1 - 350) vor, die vollstdndiges Programm bilden.

Wickeln Wickeln

yklustyp STOP

;
|

Zyklustyp STOP
Zyklustyp Lan.Weiter

,

Zyklustyp ENDE

Verschiebung Verschiebung

Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4

{

Zyklustyp bestimmt Fortsetzen in den néchsten Schritt. Wenn man im Schritt Zyklustyp "ENDE"
programmiert, d.h. Ende des Programms und nach dem Driicken der START-Taste kehrt sich
Programm immer auf Schritt Nr.1 zurtick.

Maximale Schrittzahl im Programm ist 350 !
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7.2 PROGRAMMIERUNG DER SCHRITTPARAMETER

7.21 Grundtype der Schritte

Jeder Schritt kann als VERSCHIEBUNG, WICKELN, SPRUNG oder PAUSE einprogrammiert werden.
Verschiebung - Spindel dreht sich nicht und Drahtfiihrer bewegt sich auf einprogrammierte Lage

Wickeln - ist durch folgende Parameter definiert: Windungszahl, Drehzahl und Drehrichtung der
Spindel, Vorschub, linker und rechter Wendepunkt

Sprung - Spindel dreht sich nicht und Drahtfihrer verschiebt sich aus seiner Lage um einprogrammierten
Wert nach rechts oder links

Pause - Spindel und Drahtfiihrer sind in Ruhe, die Verspatung um einprogrammierte Zeit wird durchgefihrt

7.2.2 Drahtfiihrerverschiebung
Verschiebungskoordinate

Schritt: 1 PROGRAMMIERUNG
VERSCHIEBUNG

Beereich; 0.00 - 210,00 [mam]
Bestatge Drabifuhirerposison!

PRI i FHOGRA
0.0
ITEL
-'h \EFIAFL FURETIHNN BAEML

[ CHIER G -
WM WP LGN -

ENTER

Verschiebungsgeschwindigkeit

Bei der Programmierung wird automatisch Verschiebungsgeschwindigkeit auf 100 mm/Sek. (max.)
eingestellt. Im Falle der Anforderung fiir niedrigere Geschwindigkeit setzt man folgends fort:

Schritt: 1 PROGRAMMIERUNG
VERSCHIEBUNG

Bereich: 0UD0 = 270,00 [mina]
Bestatige Drahtfubrerposftien!
T ] I .

WACKELM o o SPRUNG  PAUSE PEOGAAMM

CREHIAML | LN T

L] MOEIE  ENGANGE
TP PARATINE]  AUSDAWGE

4
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Zyklustyp
Die Funktion Zyklustyp bestimmt Vorgang in den nachsten Schritt.
Ende des Programms

Nach dem Driicken der START-Taste kehrt sich
Programm zuriick und man startet Schritt 1.

m
<
O
m

Zyklus mit Anhalten
Nach dem Schrittende Programm stopt und setzt in den
nachsten Schritt erst nach dem Driicken START-Taste fort.

»
it
o
U

/

. Kontinuierlicher Zyklus mit Verzégerung
Lan.Weiter Nach dem Schrittende startet Programm automatisch
in den nachsten Schritt ohne START-Taste zu driicken.
Wickelschritt zuerst verzégert auf Nulldrehzahl.

7

Kontinuierlicher Zyklus ohne Verzégerung
s Nach dem Schrittende startet Programm automatisch
Sch.Weiter in den nachsten Schritt ohne START-Taste zu drucken.
Es kommt nicht zum Drehzahlverzégerung beim Ubergang
in den nachsten Schritt. Er ist ausschliesslich fir
Verbindung von Wickelschritten bestimmt.

1

TR Schritt: 1 VERSCHIEBUNG
ZYKLUS - 10.00

n » nu Gunchw, 38

L -
WICKELN  40i00

Bestatige Zyklustyp!

IVHLUS

T VERSCHUE CREMTAHL FUSNTIONER
YORECHUR - DREHTAML FUsnTIONER ME WL [ -\4
4 i 1
2o PECAL
LB N\ S OAMOE PEDAL L L [T ETE SO
¢ [ ) S [ [ AUEGANG e
WARDETURS | R PN A MG 200 T

SCHERIT THLUMMER
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7.2.3 Wickelschritt

Windungszahl Lagezuordnung

_ —H Nullen der Windungszahl
Schritt; 2 PROGRAMMIERUNG - ¢
WICKELN L naCh dem Start

Drahtfiihrerrichtung
nach dem Start

Bereich: 0.00 - 99990.00 {Wick.}
Bestatiges Windungsrahtt

jg  DREHEAFL
(e TR ] AL

PEDAL

WICKELN
780.00

0 0 0 LOBCHEN
L] —

WCHELM
TE0.00

=" SPRUNG PAUSE  PEOGRAM

VORICHUS TrHLUS  CREHDRL

Léschen der Windungszahl nach dem Start

LOSCHEN - nach dem Start des Wickelschrittes durch START-Taste oder Pedal wird die letzte
Windungszahl genullt
NICHT
LOSCHEN - Windungszahl ist nicht genullt und weitere Windungen sind zugerechnet

Drahtfiihrerrichtung nach dem Start

- nach dem Start des Wickelschrittes beginnt sich Drahtflihrer nach rechts zu bewegen,
mit Bedingung, dass er zwischen linkem und rechtem Wendepunkt liegt.

linker Wendepunkt Drahtfihrerlage rechter Wendepunkt

e

Richtung der Bewegung nach dem Start

<= - detto, aber Drahtfiihrer bewegt sich nach links.
27/ERNT/V 1.3



Riickkehr zur Spindelreferenzlage

Wenn Windungszahl auf " 0 " einprogrammiert ist, Wickelschritt dreht die Spindel in
die Spindelreferenzlage. Drehrichtung ist vom letzten Wickelschritt tbernommen !

Spindeldrehzahl, Drehrichtung, Beschleunigung, Bremsen und Schutzschild

Beschl. und Bremsen

Drehrichtung

Schutzschild

1994

Bereich: 0 - 12000 [Wmin]
Bestatige Spandeddrenzahl!

WATKELM
nmoEEs  SPRUNG [ NEA FHIH, A
TED.0D

IEH L L
WU AR TST  faaiaN
0.0x .00 ALEEA MDY

B L0

Laut der Tabelle werden Kode 1 bis 8 separat fiir Beschleunigung und Bremsen vergeben.

Kode | Beschleun. | Bremsen
( Sek.) (Sek.)

1 1,2 1,2

2 1,5 1,5

3 2,0 2,0

4 2,5 2,5

5 3.0 3,0

6 4.0 4.0

7 6.0 6.0

8 8.0 8.0

28/ERNT/V 13



Vorschub

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG

VORSCHUB

0.3

Berelch: 0,000 - §0,004 [mmL]
Besiatige Vorschub!

SPRLNG PRUSE PO, AR

DHREFEAML
A T

PEDAL

Frograses

ENTER

Linker Wendepunkt

LIMNKER WENDEPUNET

en Wendepunke

WICHILN

PR

A JPRUNG  PAUBE  Phiciiai

TEO.0D

e T W

FEDAL

e W TR

MER

s FOBMGN POETION P

ENTER SN - -

Rechter Wendepunkt

PROGRAMMIERUNG
RECHTER WENDEPUNHT

0.00
Bereich: 0.00 - 200,00 [rmm)

Bestitige rechben Wendepunior!

WL
aecmmss  FPRURD P
THD. 00

¥ b, P

WO K TR

M FORTION B
1

TETHIN
T

WICKELN
780.00

TE0.00 "M AFRUNG

sl Ineus  DREMIAML
i [#]  FosesrcmEn [FT{ ]

] 3 &

Lewan WCHILR
M PR WS MO ANGE
1 [ AUATAREE

R T THLURMAER AT THUMMER

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG

RECHTER WEMDEPLNKT

Bestatige rechben Wendepunkt!

PCHELY
TEOL0D

. ' wecwess  SPRAUMD  PAUSE  reodiaums

Flome e w LU

FORTION POSION ®

ENTER prps i
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Ausschalten der Drahtfiihrerbewegung bei der Programmierung

Durch Driicken der Taste VERSCHIEBUNG AUS / EIN kénnen wir wahrend der Programmierung
Drahtfuhrerbewegung ausschalten.

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
RECHTER WENDEPUNKT

60.00

= 210000 [rm]

vien Wendepunki!

WCKELN
780,00

PAUSE T A

1 vmsomER WERL

FORMON POETION  POETION POTEON P
8.1 1 -8 L

ENTER

Zyklustyp
Die Funktion Zyklustyp bestimmt Vorgang in den nachsten Schritt.

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG i Sehritt: 2 WICKELN
ZYKLUS 780.00
i 2 0.00

WICKELN = WCHELN
vimcem—"  SPRUNG PRUSE 4 wmcmm— SPAUNG

TE0.00 T80.00

Bestatige Pykiustyp!

;5 DEERTAR
W 1]
=

[}

il | TYHLUS

ik
auidandil g

BEHRT T L AARER SHF T ik

ENTER
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7.2.4 Drahtfiihrersprung

Sprungldange und Sprungrichtung

Schritt: 3 SPRUNG
10.00
0.00

FPRY NG

CHELM v s L LA
WACHEL 10.% USE :
e i {Mrﬂﬁn_mruuu WERl

momn = amcascs oM

L RO KL,
TARPLERT WIMPARE] AJSCANDGE Puagpass

SOHRET TN -1 i, ]
ENTER CHRIT TRUSBUER GCHRT T: JU LR

Zyklustyp

PROGRAMMIERUNG
LZYKLUS

Ny

' PRLISE
WICHELN wiscmisesi  SPALNG i
1200

Bestabige Zyklustyp!

VORSCarm / CREHEMHL FINETININ
" +

Lswan Y ek o
cLR UM T SCANDE  Frogroms

—_

SPRIING
10.00

WACHELN  wimcrmmss: [ PRI

IYHLILES
R WL DHREEFCIANL, b Tl W MENL

g 1

FEDAL
Ll WINER  DRGANGE T
VNPT PR AUSGAROE  Fepgrpss

SCHRITTHULKER SCHRITTHLUMMER
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7.2.5 Pause

Zeit der Pause

Schritt: 4 RAMMIERUNG
PAUSE

Bereich: 1 - 95990 [miek]
Bestatige Pausezeit

' o R — O
\

e WCHITE  EIMOANGE ' AR
SAREAPUN] WAMSPLNRT  ALAOANGE  Frogr ADAREEYIN

Zyklustyp

Schritt: 4

. WHCHELN  vesncmessc  SPRLING

I
WOESC DHREFEDAHL 0N OsEH L P

Schritt: 4

PALISE
1200

WACHELN wendismmsi  SPRUNG

LYHLUS
Wik R CREHTAFL LW THS S

.

PEL
LR WOHTIH  EMOARGE il i,
FARDUPUN] WOMNPURRT  AUSOANCE  Pragiiss

SCHRIT TRUNBADR SCHRIT TRUNBATR
.
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7.3 BILDEN UND ANORDNEN DER LAGE

Die Anzeige kann auch Lagenummer bilden. Die Wahl wird in MENU durch Driicken der Taste
LAGENUMMER SICHTBAR durchgefihrt.

Schritt: 2 WICKELN
T80.00
0 0 0 LOSCHEN
L] *
Modell: ERM_5T

SPRUNG  PAUSE  FROGRA Gatriaha: 12000 [Wmin]
Max.Breita: 210,00 [mm]

HEE HEAHL Nummaar; 1
pep——"

(] bR GBI Lizanz: 1024
< Varsion: 058.082.924

"
peciNog TNk

AUSQANGE  Pragrams
Oparator: oparator §

SOHRIT THURMMER SCHRIT THURMMER
&

WICKELN
T80.00
Lage: 0
u 0 0 LOBCHEN
™ —

WRCKELN
FROGE TUUCTm  EPRUND  PAEE  AROGRA

DELHTAM,
R[] pusmTONEN  MEND

L

PEDAL
| pESANGE
BUSOANGE  Prag

VOERCHLE  TVELUS

KL B TUH

SR THUMMER SCHRIT THUMBER

Nach dem Wickelvorschrift man ordnet einfach zu jedem Schritt entsprechende Lagenummer an.
Nattrlich auch mehrere hintereinandere Schritte kdnnen gleiche Lagenummer angeordnet haben.
Wie wir dieses Anordnen einprogrammieren, so wird es beim Wickeln gebildet.

Schritt: 2 Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
Lage: O LAGE

0.00 =

Bereich: 000 - §0990.00 fivick ) Beveich: 0 - 250 [Lage)
Blestabge Windurnigsrahe Zuordnen Lagenummert

d BPRLUND

DREsTAHL
PRSI | . ImKTONIN  MEEND

i
1 WM EMOANOE
8 ALAGARGE
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Schritt: 2 WICKELN
Lage: 0 780.00

Lage: 1

U 0 0 LOSCHEN
. —

KLyUS DREHIAHL
] TN ME R

TE T

FCHRIT THLILER BT R T T Ay R R
4

7.4 PROGRAMMKORREKTUREN

Folgende Funktionen ermdglichen Programmierung zu erleichtern oder richten.

7.4.1 Einfugen des leeren Schrittes

Auf beliebige Stelle des fertigen Programms kénnen wir leeren Schritt einfliigen, den wir dann mit den
notigen Parameter ergdnzen. Nachste Schritte werden automatisch um Wert " +1" verschoben.

Schritt: 2 WICKELN
Lage: O 780.00
Lage:; 1
u u n LOSCHEN
. —-

i SPRUNG  PARUSE  FeocRASE

DB AL
Wl [H]  pUSK TSI

ot

T PNCANGE
AUSDANGE  Programs

SCHAITTHULKER SCHRITTHUMKER
= .

Schritt: 2

Lage:

Bereich: 0.00 = 210000 {nwm)

- FOARMOH PORIMIOH FORIMIOH FOUMON PORMON POSIMESM
ENTER =121 @ 1 #1 .1 e
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Schritt: 2 TUR Schritt:

Lage: 0 Lage:

(o]

\ 3 2 h 3

Lesren Schrill sinfugen - dricke “EINFUGEN Leeren Scheil einflsgen - dricke "ERFUGENT!

BRI O QTR HEERITTUSS A EHETI AR R

Gewilinschte Position fur Einfligen man wahlt durch SCHRITTNUMMER R IYs SCHRWEUMMER Taste.

7.4.2 Schrittabbruch

Beliebiger Schritt des Programms kann abgebrochen werden. Nachste Schritte werden automatisch
um Wert " -1" verschoben.

Schritt: 2 Schritt:
Lage: 0 Lage:

Beereichc 0.00 - 210,00 [mm)
Relalive Posiion einstellent

2
WICKELN SCHRITT LEER
Bchrift krschen - driscke "LOSCHEN™

FOBITION FONTION PORTION  (FON o gam ENTAR B HETTHARIE BEHETTY S M
Bar an ' - ‘

SCHRITTNUMMER

Gewiinschten Schritt man wahlt durch [tliliataiaid oder . Taste.
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7.4.3 Schrittkopieren

Beliebigen Schritt des Programms kdnnen wir in den anderen Schritt ( den ndchsten oder letzten)

kopieren.

Schritt: 2
Lage: 0

Beritch: 0.00 - 210060 (ms)
Helitive Positkan dimatellen

OETION POETION FONTION FONTION POSTION
1] 4 - =11 FE

Gewilinschten Schritt fiir Kopie man wahlt durch

Schritt:
Lage:

2

Echriit kopberen - dnbcks "HOPIE™!

ECHRITTHULIMER

Schritt: 6
Lage: 0

2

Schritt Kopleren - driscks “KOPIE™

L]
SCHRITT LEER

B ERITT R R Bl RITRARARARL B
"] +

SCHRITTNUMMER

SCHRITTNUMMER
- + Taste.

oder

b
WICKELM

S ERITTRRALIE R
-
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7.4.4 Globalwechsel

Durch diese Funktion kdnnen wir einen gewahlten Parameter in allen folgenden Schritten des

gleichen Types wechseln. Z.B. der aktuelle Schritt ist Wickeln, der gewahlte Parameter wird dann
in allen folgenden Wickelschritten gewechselt werden.

Das qilt auch fir andere Schrittype ( VERSCHIEBUNG, SPRUNG, PAUSE ).

Schritt: 2 WICKELN
Lage: O 780.00

Lage: 1

u u n LOSCHEN
™ —

WACEELM
TR0 T SPRUNG  PAUSE  PRocRAM

Bersich: 0000 - 210000 jrmm)
Relative Positon einstellen

FrHLLs  DRERHTAHL

_‘L. TR [H] s oSN WENJ

EHATTLRE i':"'“‘”:""“”t""' POSITION POSITION POSIMON POSITION FOSMON POY
. 1

=1 a.i + .

Man wéahlt Parameter zum Wechsel, z.B. Vorschub

Schritt: WICKELN Schritt: 6
Lage: 22.00 Lage: 0
Lage: 0

0 00 LOSCHEN 0.31 2

i Bereich: 0,000 - 40.000 [mmls]
Bastatige Vorschun!

¥ WATHELN
WICKELN T

] ¥

e SPRUNG
72,00 W SPRUNG  PAUSE PHOGHAS TE0.00 %
A

CREHIAML
2 FUMKF NN MAENL
R[] FARETIONTR MENU

[af

PED
il EMOANDE .

TR AT
AACENGE  Programm

SCHRIT TMLMER LCHRIT THLGIMER
- N

So wird Vorschub in allen folgenden Wickelschritten gewechselt werden.
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7.4.5 Koordinatenverschiebung

Diese Funktion erméglicht Verschiebung von allen koordinaten im Programm nach rechts oder
links um gewahlten Wert.

Schritt: 2
Lage: 0

Berelchz 0,00 - 210000 fmen)
Relative Position sinstellen!

| FONTION FOETION POETION POETION
A a1 = e

Beveich: 0U00 - 210,00 [Fm)
Bpeichsrm Koordimatensmsteliung!

Alle Programmkoordinaten ( linke, rechte Positionen und Verschiebungen) werden um 20mm verschoben.
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7.5 SPEZIELLE FUNKTIONEN
7.5.1 Lagenstop

Diese spezielle Funktion ermdglicht Anhalten im Wickelschritt nach jeder gewickelten Lage.

Schritt: 2 WICKELN Schritt: 2 AMMIERUNG
LﬂgE' 1 780.00 Lﬂg&.’ 1 SPEJELLE FUMK TROMNEN

Lage: 1

7 8 0 0 0 LOGCHEN
] —

Stopp nach jeder Lage odar

. programmigrier Windungszahl

780,00 RS Pl g PEOG R
i Automatieche Drahtfuhrerkorrektur nach

dem Starl der Wicklung ader Lage.

o Sudomatisches Umschalton in Manuolregime i
L

mach dem Schiuss der Wicklung oder Lage. wm
Srsaknct o)

SCHRITTRUKMBE R
4 BT TR o

Die Wickelmaschine stopt nach jeder gewickelten Lage auf dem linken oder rechten Wendepunkt.
Durch Driicken der START-Taste oder mittels Pedal man wickelt immer eine Lage, bis einprogrammierte
Windungszahl erreicht ist.

Wenn angeordnete Lage auf der Anzeige gebildet ist, diese Funktion erhéht sie automatisch
nach jeder Lage.

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG

Lage: 1 SPEDELLE FUMKTIONEN

Stopp nach jeder Lage cder
pregrammiarter Windungszahl.

Automatisache Drahifuhrerkorrekiur nach
dem Start der Wicklung oder Laga.

Automatisches Urmschalten in Manusliregirme
nach dem Schiuss der Wicklung oder Lage.

LSRN TP SO
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7.5.2 Lage Ende

Die Maschine stoppt in gewtlinschter Lage und Wickelschritt wird geendet.

Schritt: 2 WICKELN
Lage: 1 780.00

Step: 2 PROGRAMMING
Gear; GO00 SPECIAL FUNCTIONS

Lage: 1

7 8 u u 0 LOGCHEN
] —

PHEKELM
e RIS kg PR AN

Stop after each layer or programed

number of lurns.

TE0.00

Automatic wire guide correction after

TriLug O start winding or layer.

Automatic switch o manual regimae

\ after finish winding or layer.

1 ENoANGE '
MISDANGE Pragraa

SCHRIT THUNBATR FCHRITTMUMBER
. ENTER

7.5.3 Achtung

Mit dieser Funktion kann man fiir jeden Schritt eine wichtige Achtung schreiben. Es wird automatisch
nach Schrittende angezeigt und verschwindet nach dem néchsten Driicken der START (oder Pedal).

Step 2
Gear 6000 USER WARNING

Siop after each layer or programed
number of turms.

Automatic wire guide correction after
start winding or layer.

Automatic switch to manual regime
alter fimish WII"H!II'I;_] oF ayer

ENTER ENMTER
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7.5.2 Automatische Korrektur

Diese Funktion ist vor allem zu der Funktion Lagenstop bestimmt.
Sie ermdglicht Drahtfihrerlage immer nach dem Start der néchsten Lage zu korrigieren.

Schritt: 2 FROGRAMMIERUNG Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
1 SPEDELLE FUNKTIONEN

1 SFEJELLE FUNK TIONEMN

Lage: Lage:

Stopp nach jeder Lage odar Siopp nach jeder Lage oder
programmerter Windungszahl, programmierier Windungszahl.

Automatizche Drahtfihrerkormektur mach S Automatische Drahtfihrerk
dam Start der Wicklung oder Lage. dem Start der Wicklung oder

Automatisches Umschalten in Manuelirogime Automatisches Umschalten in Manusliregime
nach dem Schiuss dor Wicklung oder Lage. \ nach dem Schiuss dor Wicklung oder Lage

L TR SO LCHTUN TR 0
e )

Nach der ersten Lage ( z.B. von links nach rechts ) man drtuckt die Korrekturtaste

DRAHTFUHRER POSITION und korrigiert nétige Drahtfiihrerlage. Diese Lage speichern wir durch Driicken
der Taste SPEICHERN WIE RECHTE KORREKTUR.

Ebenfals nach der zweiten Lage ( von rechts nach links ) speichern wir die linke Korrektur.

Diese Korrekturen werden dann in diesem Schritt fir alle nachste Lagen immer nach dem Start

automatisch durchgefuhrt werden.

Schritt: - Schritt: 2

Lage: Lage: 1

44.01
. Beredch: 0.00 - 210000 jmam)
. Crahtfuld erposition einsiellen!

Position: 44.01 e : ; .- ! ﬁ
Niehster Sehritt; 3 - SCHRITT LEER .
MName:

Padal: PROGRAMBM

ENTITEARER  SEHRITTRURILIER POSMON POSITEON PORMON  SOUTION FORMON FORTION
- . . a 1 + 0 =31

Lage Stop: EIN
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Schritt: 2
Lage: 1

Berehch: 0,00 « 310,00 jmenj
Drabifuhrerposion eimeisilen!

.

EIRER P':':.Ig::-i ":'I:'I':"- 'I:-‘.I““' ":'I::'":-i ":'Ll.r.":'\ "'::‘I!'::N
%
WICKELN
780.00
780.00

Position: 45.00 e

Michster Schritt 3 - SCHRITT LEER
Mame:

Pedal; PROGRANMM

SCHRITTHURLR BCHRITTHURLR

Lage Sop: BN

Maximaler Wert der Korrektur der Drahtfihrerlage darf nicht £ 10 mm von seiner Lage nach
dem Wickeln Uberschreiten. Gréssere Korrekturwerte werden nicht durchgefuhrt werden !
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7.5.3 Automatisches Umschalten in Manuellregime

Diese Korrektur schaltet die Maschine in Manuellregime automatisch nach dem Lageende
oder des ganzen Wickelschrittes.

In Manuellregime kénnen wir wickeln nur mittels Pedal, wobei Vorschubwert vom aktuellen
Schritt tbernommen wird. Drahtfihrerrichtung wahlen wir durch Taste
DRAHTFUHRER RICHTUNG. Windungszahl ist in diesem Regime nicht definiert.

Schritt: 2 WICKELN
Lage: 1 780.00

Lage: 1

780.00 =~

FEC.
[T
AUBOARST  Fregrime

SCHAIT T HUMMEY SOHIIT T WA

Stopp nach jeda

Automatische Drahtithrerkormekiur nach
dem Start der Wicklung oder Lage

nach dam Sc

P AMMIERUNG
SPERELLE FUMKTIONEM

Stopp nach jeder Lage oder
programmisrer Windungszahl

Automatische Drahtiuhrerkormekiur nach
dem Start der Wicklung oder Lage.

fadomatisches Umschalten in Manueliregimes
nach dem Schiuss der Wickiung oder Lage
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7.5.4 Trapezoidwicklung

Diese Korrektur erméglicht Verschiebung der Wendepunkte nach jeder Lage automatisch.
D.h.nach jeder Wende werden Koordinaten erhéht oder vermindert um gewéhlten Wert.

Schritt: 2 WICKELN
Lage: 1 780.00
Lage: 1
7 8 D 0 0 LOSCHEN
. -

WICHELY
TE0.00 o SPRUNG FRLSE PHIW, AARY

PROGRAMMIERUNG
SPEZELLE FUNKTIONEM

Stopp nach jeder Lage oder L i
programmiertar Windungszahl, —

Automatische Drahtfihrerkorrektur nach ey

ErE L

dam Start der Wi{:i:||,1r‘|!:_| e L:'i!:_||:|. s

VORSCHUD  ITHLLS DREHIAHL
e 1)

il "\, .:;I”ll

T CHTIN
WM W R NG
W0 0 0 Prepran

Aulomatisches Umschalten in Manueliregime iy
L
nach dem Schiuss der Wicklung oder Lage. [

SCHITTHULMER SCHRIT THUMLER L1 AR O CHTE R TR T
. - i

BiF

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
Lage: 1 LINKER TRAPEZOID

0.00

Bestitige linken Trapezoldvert

Bereich: 0.00 « 95,00 [mem]

Ausschalten der Funktion

Trapezoidform

Mogliche Trapezoidformen : |_/ linkes Trapezoid : AUS rechtes Trapezoid : / X,X
Q linkes Trapezoid : AUS rechtes Trapezoid : \ X,X
\_| linkes Trapezoid : \ X,X rechtes Trapezoid : AUS
/| linkes Trapezoid : / X,X rechtes Trapezoid : AUS

\_/ linkes Trapezoid : \ X,X rechtes Trapezoid : IX,X
u linkes Trapezoid : / X,X rechtes Trapezoid : \ X,X
\A linkes Trapezoid : \ X,X rechtes Trapezoid : \ X,X

yavs

linkes Trapezoid : / X,X rechtes Trapezoid : / X,X
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7.6 ZUSATZLICHE EINGANGE UND AUSGANGE

Die Wickelmaschine erméglicht 4 digitale Ausgange und 4 digitale Eingédnge zu benutzen.
Digitale Eingénge und Ausgénge sind galvanisch getrennt und in Standardausriistung sind
fir Trennung Relais benutzt.

ERN Steuerung Zusatzeinrichtung

EINGANG

------- +12V
) S :

A

___0__________
A

+ AUSGANG

< ¢k 524V / | max 0,5A
?

N

———rmm e

y

7.6.1 Ubersichtsfenster fiir Eingiange und Ausginge

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
ENGAMCE B AUSCAMCE

Lage: 1

Lage: 1
780.00 =
L

WAGHELN
78000

Digitale Eingadnge 1-4

Digitale Ausgénge 1-4
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7.6.2 Programmierung der Eingdnge

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
1 EINGANGE

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG

EINGANGE Lage:

Lage: 1

Jeder von digitalen Eingéngen kann einprogrammiert werden als :

NA - Eingang ist nicht aktiv nach der Zuleitung der logischen Einheit
A - nach der Zuleitung der logischen Einheit + 12 V wird Wickelzyklus abgebrochen
S - nach der Zuleitung der logischen Einheit + 12 V wird Wickelstart durchgefiihrt

SB - wahrend der Dauer der logischen Einheit + 12V ist Start blockiert

7.6.3 Digitalausgéange 1 - 4
Digitalausgange 1 - 4 konnen mit folgenden 3 Parametern einprogrammiert werden:
- Ausgangspegel nach dem Schrittstart ( L - Relais ein, H - Relais aus )

- Ausgangspegel nach der Schrittbeendigung ( L - Relais ein , H - Relais aus )
- Zeit der Pause ( Verspatung ) nach dem Start

PROGRAMMIERUNG
AUSGANGE
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Pause

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
AN AUSGANGE

TeCHEa | e

PROGRAMMIERLUNG
AUSGANGE

Schritt: 2 PROGRAMMIERLNG

Lage: 1 PAUSE

500

Beretch: 0-80000 [misek)]
Bestatige Pausenet!

AT

Schritt: 2
Lage: 1
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8. UBERSICHTSFENSTER

Ubersichtsfenster stellt einzelne Programmschritte dar und erméglicht Anderungen und Korrekturen
im Programm zu machen.

Schritt: 2
Lage: 1

780.0

Position: 45.00 i
Nichster Schritt: 3 - SCHRITT LEER
Mame:

Pedal: PROGRANN

BCHECTTHUMLALR

Lage Etop: EIN

- Parameterdnderung

Schritt: 2 PROGRAMMIERUNG
VORSCHUB

1.000

Beraich: 0,000 - 400300 [rrend]
Bestatige Vorschub!

Lage: 0

FORILE
32.00

]
5y = Ll

Auf diese Weise kann man jeden Parameter &ndern.
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- Einlegen des leeren Schrittes

/

o

/

/

- Tha
™ Ty
T S
-~ =
T Ty
N S
. T S
- Rt
T The
T Ny
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- Schrittloschen

Schritt loschen?

100

MR
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9. SPEICHERN UND LADEN DES PROGRAMMS

T-Version der Steuerung ist mit PC mit dem Berithrungsbildschirm und Operationssystem

Windows ausgestattet.

PC Speicherkapazitat ist in zwei Partitionen C: und D: geteilt.

Als Speichermedium ist SSD benutzt. In C: Partition ist Operationssystem installiert und Aufnahme

ist blockiert.

Fir Applikationsprogramme und Wickelprogramme ist D: Partition bestimmt, wohin kann man aufnehmen.

DA | E4
Disk D: ﬂ‘.,,,EL,ﬂPJ[“EfFUG RAMS Suchen
t 1.
i [] Coiltech 2018 example
Wickelprogramme [ TPC example2

THYINDING PROGRAMS - exampled
[1 Winding_Description_JPG - example5

Verzeichnise

[dirs}: 5 [ehirs]: O files: 4

FEMSTER MEUES  PEROCIAMM R0 OHF FREN
SCHLE SSEM FHCGR AN Fisai SPERCHERN  VERSTE e
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9.1 LADEN DES PROGRAMMS

Schritt: 0
Lage:

0.- 0TPC
3 ERM_22Ts [ WINDING PROGRAMS

0 Winding_Description_JPG

WORBCHUE IYHLLIS  DREHIAHL (0NKOSEN

test_152kr T
(L moHis  ENDANOE i P T
WSS WMGARRT AUBOANDE Frograme T ] Fitan: B

BCHRTTRNUNRER BCHRIT THLUME R sHMEsuR _"_"“‘
s ey

0.

ERM_22Ts

axamplelT

axample2T Wi kelprogramm wird verlegt!
axampladT

anamploed T
axampled
axample 8T
test_152kr_T
e -y

SCELA NN ]
o T [T

Schritt: 0
Lage:

Position: 0.00 i
Machster Sehrit: 1 - VERSCHIEBUNG
Name: exampled

Pedal: PROGRAMM

EERRITTHUMBMEE  SCHRITTRMRSATR
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9.2 SPEICHERN DES PROGRAMMS

Nach dem Erstellen wird Programm, das bis 350 Schritte enthalten kann, gespeichert.

Schritt: 0
Lage:

O TPC
. ERN_ZiTs [ WINDING PROGRAMS

anamplalT o 0 Winding_Description_JPG
oxampla2T -
WICHELH wmomsss SPAUHG  PUME s fuu exampladT
axampled
auamplod T
VORBCHUE  IYRLLE  DREHDWHL ussTiosen \ axampla
exampla_8T
test 152kr T

CHTEN ERCANGE v & . -
BAREABET  AUSDANDE P [d=u] L]

D 0 TPC
ERMN_ZiTs 0 WINDING PR
axamplelT 0 Winding_D
anampla2T

axamplalT

axampled

axamplodT

axample$
axample 8T

fedaac 10

or| Eu od | Ed

DUWINDING PROGRAMS E:fERM22

0 :
ERMN_22Ts [ ERN_T VZOR_A ERH 27Ts
axamplalT [ FIEMWARE u:;]erph.ﬂT
O NAVODERNT axample2T
D NORATEL axampledT
[ Mavijacieé programy T
[ Translations
0 veis
[ VERZIE
SRIM_CAM Moo Ousrding.da:

[T ]
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o Ed
E-FERNZ?

ERM_22Ts exampled
axamplalT

AEAMpE
axampla3T

exampled T
anampled 1
anamplas
q!ampla_ET

9.3 KOPIEREN DES PROGRAMMS

Diese Funktion erméglicht fertige Programme zu kopieren.

Schritt:
Lage:

o [

D:WINDING PROGRAMS

0
0 Y 0 0 ERN_22Ts [ ERN_T VZOR_A

axamplel T e [ FIEMWARE
axampla2T X O NANVODERMN T
WICHELN wmcmmss  SPRUNG  PAUME 7 axampledT nee (] NORATEL
axamplod - acie programy T
axampled T
VORBCHUS  IYWLUS  DRENDMHL §ussTionEn \ wxamplod_1
[ VERZE
SRM0_CAM Mads Quisding. dat

TN ERGAMEE

LIEA 0 il 5 e
M MR ARDRURED  AUBOANCE Py - - L 4 1L Firn: 8

B HRET T RUIMLIP R RCERTT TR R
*

B | Ed 2

E:fERM22 E/ERN2Z

ERMN_22Ts axamipled
axamplaiT
axample2T
axampladT

ERMN_22Ts
examplelT
axamplezT
axampledT

exampladT

axampled_1
amplas
ample_8T

axamplodT
t_c'-;.:lmp-li:-i__1
-
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10. MENU

Diese Funktion erméglicht Grundeinstellung der Wickelmaschine zu wechseln.

Fabrikeinstellungen

Fehlermeldungen

FAERIK
EINSTELLUNGEN

\q FEHLER
WELDUNGEN

Monitoring
und Logm /‘ LOGIN

MASCHINE EINSTELLUNG

MENU

Modell:
Getriebe:
Max.Breite:
Nummer:
Lizenz:
Version:

Operator:

ERN-22
12000 [U/min]
210.00 [mm]

1

1024
058.082.924

operator 5

55/ERNT/V13

MIERLING

EN ERRT

MODELL

SPINDEL
u SITIO

BESCHLEUNIGUNG
B SEH

Programmsperre

Modellwahl

Sprachwahl

PIN Kode
Anderung

Maschinenummer

Lagedarstellung

Nullen der
Windungszahl

Beschl.-Bremsen




10.1 SPERRE DES PROGRAMMS

Es ist mdglich Programmierung durch PIN oder MASTER Kode zu sperren oder zu 6ffnen.
Es ist Schutz gegen ungewilinschten Aenderungen. Korrekturen beim Wickeln, die nicht
Bestandteil des Programms sind, sind nicht blockiert (Drahtfuhrerposition und Richtung,
Ruckabwickeln usw.).

=

Gatriaba: 12000 [Uimin]
Max. Braite: 210,00 [rm]
Nummar: 1

Liz 1024

Version: 058082 924

Oparator: operator §

1-2EIOL':| tIJ-m|:1]
210,00 Er‘rlr‘ﬁ]
L

N umamer; ;
Lizenz: 1024
Version: 058.082.924

'I:J|:-r.||:|lv|::u: Gparalon 5
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10.2 FEHLERMELDUNGEN

Mikroprozessorsteuerung mit dem leistungsfahigen Software bieten breite Programmieren-
moglichkeiten. Fehlerschritte bei der Programmierung werden durch Fehlerausgabe gemeldet:

ERROR Mikroschalter

Mechanische Stérung der Drahtfiihrerlage. Es entsteht damals, wenn Seitenkraft auf den
Drahtfuhrer kritischen Wert des Motormoments Ubertrifft.

Der nachste Schritt: Netzschalter ausschalten und wieder einschalten

ERROR Schutzschild geéffnet

Der nachste Schritt: ENTER-Taste driicken und Schild zumachen

ERROR Drehzahl gegen Vorschub

Einprogrammierte Werte des Vorschubs und max.Drehzahl Gibertreffen max.Verlegegeschwindigkeit
des Drahtfihrers 75 mm/sek.

Der nachste Schritt: ENTER-Taste driicken und Drehzahl oder Vorschub umprogrammieren
ERROR Drahtfiihrerlage ausser Bereich

Summe der Koordinaten des rechten Wendepunktes und relativer Lage ist grésser als

max. Wickelbreite, oder aktuelle DrahtfUhrerlage plus Sprung Ubertreffen Null- oder Maximalbreite
Der nachste Schritt: ENTER-Taste driicken und Programm oder relative Lage &ndern

ERROR Programm ist nicht logisch

Programm ist nicht logisch gestaltet. Beim Zyklustyp KontSCH kann nicht der nachste Schritt
Verschiebung, Sprung oder riickseitige Wickeln sein.

Volle digitale Steuerung durch CAN ermdglicht Fehler des Servodrivers SERVOSTAR zu
kontrollieren und zu speichern. Angaben Uber Fehler auf dem Display helfen dem Service-Techniker
Problem zu identifizieren.

12000 [Wmin]

.. Breita 210.00 [rmm]
Mumamer: 1
Lizrenz 1024
Varsion: 058 082 924

Oparator: oparator 5
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10.3 WAHL DES MASCHINENMODELLS

Modall; RM-22
Gatriaba: 12000 [Wimin]
Max. Bririta: 210.00 [rmm]
Nummar: 1

Lizenz: 1024
Varsion: 056.082.924

R

Bestitige MASTER Kode!

Oparator: aparator 5

Bereich: 0.00 - 210,00 fman]

210.00

Bestafige max, Wickelboeiis!

Maodall: UN-150
300 [Wimin]
1600.00 [mm)]
1
1024
058.082.924

Oparator oparatar 5

10.4 SPRACHWAHL FUR DISPLAY

Es ermdglicht entsprechende Sprachversion fir Display zu wahlen.
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10.5 EINGABE DER MASCHINENNUMMER

Die Funktion ermdglicht Maschinennummer fiir Orientierung im Netz einzugeben.

Madall:
Gatriaba:

MaxBreite:

zanz:
Varslon:

Operator:

10.6 KODEWAHL FUR BEDIENUNG - PIN

Benutzer hat zwei Koden zur Verfiigung :

12000 [Uimin]
210.00 [mm]

. o
1024 =
058.082.924

operator §

MASTER Kode - ermdglicht alle Einstellungen in Menl durchzufiihren. Kode ist durch Hersteller
festgelegt und in Garantieschein der Maschine angegeben.

PIN Kode - ermdglicht nur Sperre und Offnen der Programmierung. Der Benutzer kann Kode
im Bereich von 0 - 999999 d&ndern. Vom Hersteller eingestellte Nummer ist 0.

Modell:
Getrieba:

Max.Breite:

Nummer:
Lizenz:
Version:

Oparator:

12000 [Wimin]

210.00 [mm] M
1

1024 TR,

058.082.924

operator 5
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10.7 MODE DER SPINDELNULLPOSITION

Maodell: ERN-22
Gatriaba: 12000 [Wimin]
Max.Braita: 210.00 [mm]
Nummaer: 1

Lizenz: 1024
Varsion: 058.082.924

Oparator: opearator 5

ENTER

Wickelmaschine bietet zwei Mdglichkeiten der Einstellung:

- SPINDEL NULLPOSITION GEHALTEN - absolute Nullposition nach dem RESET ist wahrend allen
Wickelschritten und Manuellmanipulation mit Spindel gehalten

- SPINDEL NULLPOSITION IST NICHT GEHALTEN - Nullposition wird nach dem aktuellen Zustand
wie neu beim Zyklusstart eingestellt
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11. FIRMWARE UPGRADES

Dateien fur upgrade kann man durch E-mail schicken.

Es sind zwei Typen der Dateien:

- upgrade des Applikationsprogramms in PC

- tpcerxxx.tpc - upgrade flr Steuerungsplatine, wo xxx Versionnummer (z.B. tpccr439.tpc) ist.

11.1 UPGRADE DES APPLIKATIONSPROGRAMMS IN PC
Fur upgrade braucht man folgende Schritte zu halten:

- geschicktes Programm kopieren und 6ffnen

- Tastatur und Maus in USB-Konnektore anschliessen
- Wickelapplikation schliessen (z.B. CTRL+ALT+DEL)
- "upgrade" nach den Angaben installieren

11.2 UPGRADE DER STEUERUNGSPLATINE

- USB-Schlussel in Konnektor einstecken
- man wahlt Disk E: und Datei tpccrxxx.tpc (tpcdpxxx.tpc)
- durch Doppelklick man startet upgrade (man braucht Master Kode Eingabe)

Fd
D:ANIHDING PROGRAMS

Lage: &

LOSCHEN 0.
§ i ERN_22Ts

axamplalT
axamplagT
vincmmes  SPRUNG  PALSE  PROGRA exampladT
2,00 exampled
exampledT
avhmplid_1
axamples

axample_8T ] TRC_linquist

WICHELN

[=F| BT

DWINDING PROGRAMS

0.
EUH N_22Ts Fpn:--:-:(‘.*ﬁ-ﬁ.:pc ERM_22Ta
axamplelT - tpeeiDB0.1pe examplalT
axamplo2T - tpccrdEiipc
axample3T e | TpecrdBd.pe

- ]
T T
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12. ERSTELLUNG UND ANDERUNGEN IN BEDIENUNGSLISTE

Fur die Identifizierung bei der Aufnahmenerstellen man braucht Name der Bedienung. Im Falle,
dass wir Erstellen der Aufnahmen erlauben, jeder Arbeiter sollte eigenes Kode haben.

Bei der Maschineneinschalten er meldet sich durch dieses Kode. Angaben Gber Namen und Koden
befinden sich in Datei D:\TPCERN\MenaObsluhy.ini.

Bei der Dateidnderung man halt folgende Schritte:

- auf dem USB-Schliissel leeres Verzeichnis bilden und dort Datei D:\TPCERN\MenaObsluhy.ini
kopieren (diese Datei ist auch auf dem gelieferten USB-Schlissel erstellt)

- USB-Schlussel in anderen PC mit Tastatur und passendem Program (wordpad, notepad...) einstecken,
man 6ffnet Datei MenoObsluhy.ini und man &ndert Daten:

- man wechselt nie erste Zeile, es muss in Form [MenaObsluhy] bleiben
- alle andere Zeilen sollen in dieser Form sein: Nummerkode der Bedienung = Name,
z.B. 127 = John Smith
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13. EINSTELLUNGEN FUR PRODUKTIONAUFNAHMEN UND TERMINALREGIME

Man braucht Maus zu benutzen.

Durch Klicken auf Monitoring + Login man &ffnet Mend.

ENE

OPERATO
D B el 1256:10

Sawve production recaords into file Delete production records

Modell: ERM-2
Gatriebs: 12000 [Wmin]

Maw.Breite: 210,00 [mm]
Nummar: 1
Lizenaz: 1024

Version: 058.082.924

Oparator: operator 5

13.1 PRODUKTIONAUFNAHMEN

Erstellen von Produktionaufnahmen - im Falle, dass wir Produktion verfolgen wollen,
man braucht diese Mdéglichkeit zu aktivieren (kreuzen)

Alte Aufnahmen automatisch I6schen - kann man einstellen (durch kreuzen), ob alte Aufnahmen
automatisch geléscht werden und wenn ja, nach wieviel Tagen.

Produktionaufnahmen in Datei speichern - diese Funktion erméglicht Aufnahmen in XML-Datei
zu speichern. Nach dem Tastendriicken man 6ffnet Dialogfenster fir Dateispeichern und man bietet
eingestellten Dateiname: "TabProd_ERN_num_X", wo X=Maschinenummer.

Auf diese Weise kann man Produktionaufnahmen mittels USB-SchlUssels aus der Maschine in PC
in Programm MonitorERN fir weitere Arbeit Ubertragen.

Produktionaufnahmen Iéschen - diese Funktion erméglicht alle Aufnahmen zu I6schen.

Im Falle, dass automatisches Léschen nicht benutzt wird, man empfiehlt Aufnahmen regelmassig
in XML-Datei zu speichern, in PC aufzunehmen und in der Maschine zu I6schen.
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13.2 TERMINALREGIME

TERMINAL = Darstellung der Wickelvorschrifte - wenn man diese Moglichkeit wahlt, als
Hauptfenster wird wadhrend des Wickelns automatisch Fenster mit Wickelvorschriften dargestellt.

Schritt: 2
Getriebe; 6000

Position: 51.11 <

Machster Schrit: 1 - VERSCHIEBUNG
MName: Pokus1

Pedal: PROGRAMM

Wickelvorschrifte kénnen der Bedienung wichtige informationen tber Wickeln gewahren.

Wenn zum Wickelprogramm auch Wickelvorschrift erstellt ist, so wird auf dem Bildschirm immer
automatisch Beschreibung der technologischen Operationen des aktuellen Schrittes dargestellt.
Diese Daten sind vom Wickelvorschrift wie Bilder Gbernommen.

Ausnutzung der Wickelvorschrifte:

- Unterstiitzung der technologischen Disziplin und Fehlerreduktion der Bedienung laut ISO
- operative Anderung des Sortiments auch im Falle der komplizierten Vorschriften

- Beschleunigung und Vereinfachung der Schulung von neuen Arbeitern
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14. Software GRAPHIC

Die GRAPHIC-Software ist ein komfortables Konstruktionsprogramm, das online mit der Maschine
verbunden ist. Es ermdglicht die Erstellung der komplizierten langen Programme mit der Ubersicht
Uber die Position des Drahtfiihrers und verfligt tGber spezielle Funktionen wie Lage-Spreizen u.s.w.

Schritt: 2 3 S Schritt s
Getrieba: 6000 i Getriebe: 6000

500.0

Position: 51.11 -~ nasics Position:

Machster Schritt-1 - VERSCHIEBUNG Nachster Schritt
Mame Pokus1 Mame:

Pedal. PROGRAMM o e S — Padal PROGRAMM

et R e LT

DATH JFUBKE OHNEDEN D00W [RARGIN  LOPRCHOM  SMRITRECORRER  RAOCLICHENITIM EORTTANTIN
| Windunger: 64.74 | Lage: 8520
Getriebe: 6000 | LAGE: 0 | ===

FE M HAME
HTEN

e
KOHSTANTEN RAME

o wime e s SCHRITT:2 | FUNKTION. | AKTIONEN

VT L LAGEN = W POSITRON =360 ]

Die Bedienungsanleitung wird mit dem mitgelieferten USB-Stick geliefert.
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15. GETRIEBEWECHSEL

Getriebewechsel kann nur solche Person durchfiihren, die dazu beauftragt ist und mit der
Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften vertraut ist.

Zahnriemengetriebe ist unter dem Deckel ( 9 ) untergebracht. Die Maschine ist aus der
Produktion mit der Getriebe "mittler" geliefert.

Beim Wechsel setzen wir folgends fort:

- Maschine durch Netzschalter ausschalten und Stecker herausziehen
- Deckel (9), der mit 3 Schrauben befestigt ist, demontieren

- 4 Schrauben ( 8 ) lockern, Zahnriemen nachlassen und ablegen

Getriebewechsel auf "langsam"

- Zahnrad mit der Markierung "mittler" demontieren und Zahnrad "langsam" aufsetzen. Bei dieser Getriebe
wird auch der langere Zahnriemen benutzt, der gespannt und mit den Schrauben (8) gesichert wird.

Getriebewechsel auf "schnell”

- beide Zahnrader demotieren, Zahnrad mit den Bundringen auf die Spindelachse und Zahnrad "schnell"
auf die Motorachse aufsetzen. Zahnriemen spannen und mit den Schrauben ( 8 ) sichern.

Bei jedem Getriebewechsel ist es nétig neue Getriebe in die Steuerung umzuschreiben.
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16. KOMPLETITAT DER EINRICHTUNG UND ZUBEHOR

Zu jeder Wickelmaschine wird geliefert:

1 Stk Qualitats- und Kompletitdtszeugnis
1 Stk Anleitung

Zupackung: ERN 22 ERN 32 ERN 328 ERN 42,52

2 Stk Sicherung T 630mA/250V T 630mA/250V T 630mA/250V T 630mA/250V

2 Stk Sicherung T 6,3A/250V T 6,3A/250V

2 Stk Sicherung T 1,250mA/250V T 1,250mA/250V

1 Stk Zahnrad 25 Zahne 100 Zahne 100 Zahne 100 Zahne

1 Stk Zahnrad 64 Zahne 32 Zahne 32 Zahne 32 Zahne

1 Stk Zahnriemen XL 160 046 019 PGGT-5MR-650-25 PGGT-5MR-650-25
1 Stk Zahnriemen XL 210 042 012 PGGT-5MR-500-25 PGGT-5MR-500-25
Sechskantstiftschlissel 4 Stk 4 Stk 4 Stk 4 Stk

2 Stk Gabelschlissel No 19, 24 No 27, 32 No 27, 32 No 36,41

17. SICHERUNGSWECHSEL

Sicherungswechsel fiihren wir bei dem ausgeschalteten Netzschalter und bei der vom Netz
abgeschalteten Einrichtung durch.

Sicherungen befinden sich auf dem Hinterpaneel des unteren Schranks der Wickelmaschine.
Beim Wechsel benlitzen wir nur vorgeschriebene Typen und Werte der Sicherungen.

18. WARTUNG

Weil die Wickelmaschine minimale Anzahl der mechanischen Getriebe enthalt, ist die Wartung
sehr einfach und minimal. Fiir den stérungslosen Betrieb ist es nétig:

- immer nach der Schicht Wickelraum von Staub, Schmutz und Drahtresten zu reinigen
- Zustand und die Spannung des Zahnriemens zu kontrollieren
- die verwendeten Kugellager haben eine Dauerfettfullung ohne bedarf des Schmierens

19. GARANTIE UND SERVICE

Garantie ist 24 Monate nach der Lieferung.

Garantie bezieht sich nicht auf Fehler, die durch falsche Manipulation oder unberechtigte Eingriffe
in die Maschine entstanden.

Garantie - und Nachgarantieservice sichert Hersteller.
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