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1. UVOD

Programovatelna stolova navijacka ERN C je ur€ena pre navijanie cievok, transformatorov,
timiviek, odporov a pod. s max.priemerom navijaného drotu az do - pozri technické udaje.

1.1 Charakteristické crty:

- Siroky rozsah pouZitia od jednoduchych az po viackomorové zlozité cievky, trapezoidné
alebo asymetrické vinutia

- AC servo pouzité pre pohon vretena zabezpecuje vynikajuce dynamické parametre,
velky kratiaci moment a presné polohovanie

- navadzac drotu na gulickovom vedeni so samostatnym krokovym motorom
- presné reverzibilné pocitanie zavitov

- mikroprocesorom riadeny navijaci cyklus s vylu¢enim stratovych ¢asov

- 8iroké programovacie moznosti

- pamat 2 Gb (podla pouzitej CF-karty), kazdy program az do 350 krokov

- prehlfadny a dobre Eitatelny graficky a dotykovy displej

- §pecialne funkcie VRSTVA-STOP, AUTOMATICKA KOREKCIA, MANUALNY REZIM
- 4 programovatelné digitalne vystupy

- 4 programovatelné digitalne vstupy

- 1 programovatelny analégovy vystup

- komunikacia s PC cez opticky oddeleny sériovy port RS-232 a USB port

- moznost zapojenia do siete cez LAN alebo BLUETOOTH adaptér
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2. TECHNICKE PARAMETRE ERN 22 ERN 32 ERN 32S ERN 42 ERN 52
Priemer navijaného drétu (mm): 0,02-1,7 0,02-2,5 0,02-3,0 0,02-5,0 0,02-5,0
Rozsah posuvu (mm/ot): 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40 0,008-40
Sirka vinutia (mm): 0,1-210 0,1-300 0,1-300 0,1-300 0,1-450
Otacky vretena / kratiaci moment (ot/Nm): 12000/0,7 6000/1,5  4000/3 4000/3,5 4000/3,5
6000/1,5 1500/6 1000/12 1000/15 1000/15
3000/3 750/12 500/24 500/30 500/30
Presnost zastavenia vretena (ot): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost polohovania vretna (ot.): 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Max.rychlost posuvu navadzaca
- presun (mm/s): 100 100 100 100 100
- navijanie (mm/s): 75 75 75 75 75
Akceleracia a spomalenie vretena: tabulka tabulka tabulka tabulka tabulka
Max.priemer cievky (mm): 180 250 250 450 450
Upinacia Sirka medzi hrotmi (mm): 250 340 340 330 650
Rozmery (mm): 780x420 870x460  870x460 910x530 1235x530
Vaha (kg): 85 120 120 140 180
Napajacie napatie (V/Hz): 230/50-60 230/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60 3x400/50-60
Prikon (kVA): 1 1,2 1,5 1,5 1,5
Hluénost (dB): 74 74 74 74 74

2.1 Klimatické podmienky

Stroj je urCeny pre normalne dielenské prostredie s relativhou vihkostou vzduchu
70% a teplotou od +15 do +30 st.C.

3. POPIS ZARIADENIA
Navijacka ERN sa sklada z nasledujucich hlavnych &asti:

- skrinka riadenia, obsahujuca riadiacu elektroniku a programovacie prvky

- skrinka s pohonmi, ktora obsahuje servomotor s prevodmi, navadzaciu jednotku
s krokovym motorom, vykonovu elektroniku a ovladacie prvky

- zakladova nosna doska

- ochranny kryt

- stojan s vystavbovym systémom pre zasobniky drotu a odvijacie zariadenia
(volitelné prislusenstvo)

- oporny konik (volitelné prislusenstvo)

- navadzace drétu (volitelné prislusenstvo)

Vlastny navijaci cyklus (linearny rozbeh, vydrz na max.otackach, linearne spomalenie

a vypnutie) prebieha automaticky po stlaceni tlacidla START. Proces spomalenia je riadeny
mikroprocesorom, ¢im je zarucené presné zastavenie a polohovanie vretena pri
minimalnom navijacom Case.

ot/min MAX. OTACKY

9
& S
& O,
o %
$ Sy
S «©

POCET ZAVITOV
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3.1 POPIS A ZOBRAZENIE OVLADACICH PRVKOV

1 - Sietovy vypinac

2 - EMERGENCY STOP - tlacitko nidzového zastavenia, bezpe&nostny vypinac,
po jeho stlaCeni sa prerusi sietové napgjanie

3 - Sietova kontrolka
4 - Tlagidlo START - po stlageni sa odstartuje automaticky navijaci cyklus
5 - Tla€idlo STOP - po stlaceni sa prerudi navijaci cyklus
6 - Vypinac elektromagnetickej brzdy
7 - Dotykovy displej
8 - TlaCidlo ENTER - sluzi ku zapisu programovanych udajov
9 - Tlagidla PLUS a MiNUS - sluzia pre korekcie parametrov, volbu kroku
10 - Tlagidlo RESET - sluZi ku nastaveniu vychodzieho stavu
11 - Numerické tlacidla
12 - Tlacidla korekcii po€as navijania
13 - Funkéné tlacidla
14 - Konektor pre sériovy port RS 232
15 - Kryt prevodovky s ozubenym remerfiom
16 - Konektor pre pripojenie nozného ovladania
17 - Upeviiovacie skrutky
18 - Konektory pre vstupy a vystupy
19 - Sietova vidlica
20 - Isti¢

21- USB porty
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POPIS PANELU RIADIACEJ SKRINKY

Pre pracu s PC m6zeme pouzivat dodavanu mys, ktoru zapajame do USB portu €.2.
Niektoré pokrocilé operacie s PC je mozné vykonavat len s pomocou mysi.

Do konektorov USB portov je mozné pripojit’ aj iné externé zariadenia, ako klavesnica,
Citacka Ciarového kodu atd.
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4. INSTALACIA A PRIPRAVA ZARIADENIA K PREVADZKE

Stroj smie obsluhovat len osoba, ktora je riadne zaskolena pre pracu s navijackou,
oboznamena s navodom na obsluhu a bezpeénostnymi predpismi platnymi pre dané
pracovisko. ZaSkolenie obsluhy prevadza vyrobca, alebo osoba k tomu opravnena.

NavijaCka sa koli baleniu a doprave dodava v Ciasto€ne rozlozenom stave. Pred prvym
uvedenim do prevadzky prevedieme jej montaz nasledujucim spésobom:

a) Riadiacu skrinku nasadime na upevihovacie ¢apy skrinky s pohonmi. Na zadny panel
skrinky pripojime sietovu vidlicu, kabel s 25-p6lovym konektorom a 9-pdlovy CAN konektor.

b) Skontrolujeme a dotiahneme poistkové puzdra umiestnené na zadnom paneli skrinky
s pohonmi

c) Podla objednanej vystavby zlozime stojan so zasobnikmi drétu a odvijacimi zariadeniami.
d) Nozné ovladanie pripojime do konektora (16)

e) Pre pracu s PC mbézeme pouzivat dodavanu mys, ktoru zapajame do USB portu ¢€.2.
Niektoré pokrocilé operacie s PC je mozné vykonavat len s pomocou mysi.

Tymto je montaz ukoncena a navijacka je pripravena k spusteniu do prevadzky.

4.1 Pripojenie na siet’

Navijatka musi byt napajana predpisanym striedavym napatim s toleranciou +-5%.
ERN22,32 - 230V/50 Hz AC, max.prikon 1,2 kVA.

ERN 32S,42,52 - 3 x 400V/50 Hz AC, max.prikon 1,5 kVA.

Elektricka pripojka musi byt dimenzovana na uvedeny max.prikon. Pred zapojenim
napajacieho kabla sa presvedcte, Ci elektricka siet zodpoveda tymto pozZiadavkam.

Vzhladom k pouzitému meniéu SERVOSTAR, velkost unikajuceho (rezidualneho) prudu cez zemniacu
svorku prekracuje hodnotu 3,5 mA. V sulade s prislusnymi normami CE je preto potrebné

zdvojené (paralelné) uzemnenie navijacieho stroja. Kazda navijaCka je vybavena pridavnou
uzemnovacou svorkou v zadnej Casti zakladoveho telesa.

INéTALAC!U A PREPOJENIE PRIDAVNEHO ZEMNENIA MUSi PREVIEST OSOBA SPOSOBILA
NATUTO CINNOST.

V pripade pouzitia prudového chrani¢a (napr. 30mA) doporucujeme kazdy navijaci stroj
pripojit na samostatny prudovy chranic.

Zaruka sa nevzt'ahuje na zavady sposobené pripojenim navijacky k nespravnemu
alebo mimotolerantnému napajaciemu napatiu.

6/ERNC



5. OBSLUHA PRI NAViJANI
5.1 ZAPNUTIE NAVIJACKY A NASTAVENIE PREVODU

Po zapnuti sietového vypinac¢a (1) a nabehnuti systému (cca 18 sek.) sa na displeji zobrazi uvodné okno

u

Po stlaceni tlacidla "OPERATOR LOGIN" sa zobrazi moznost’ vybrat Ciselny kod operatora (identifikacia
obsluhy). Toto okno sa zobrazi len v pripade, Ze je zvolené prihlasenie obsluhy, vid kap.13.

20420118:30

OPERATOR

OPERATOR

START

Na displeji sa zobrazi informacia, pre aky typ navijacky je riadiaca skrinka nastavena. 3
V tomto okne mbézeme zmenit nastaveny prevod, ktory v§ak bezpodmiene¢ne MUSI SUHLASIT

s nastavenym mechanickym prevodom
1P S
ZMENA
Model : ERN - 22 Prev. : 6000 |:|

-ENTER
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12000

6000 d‘

Zvol platny prevod [ot/min]! |:|

m f
ZMENA
Model : ERN - 22 Prev. : 12000 |:|
ENTER > [ENTeR
PRESS ZAL.POZ M
VYP

Po stlaCeni tlacidla ENTER sa prevedie inicializacné nastavenie, to znamena, Zze navadzac
sa presunie do relativnej nulovej polohy, nastavi sa nulovy pocet zavitov, nulovy krok a
posledne nastaveny program.
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5.2 ZALOHOVANIE UDAJOV PRI VYPADKU SIETE

V tomto okne mbzeme aktivovat inicializacné nastavenie navijacky (poloha navadzaca, pocet zavitov,

PREVOD
ZMENA

a krok) na zalohované hodnoty.

Model : ERN - 22 Prev. : 12000 |:|
PRESS E N I E R ZAL POZ
VYP

W

PREVOD
ZMENA
Model : ERN - 22 Prev. : 12000 |:|

-.ENTER

Po aktivovani tejto funkcie (ZAL.POL.ZAP) sa inicializacné nastavenie uskuto¢ni nie
na nulové hodnoty, ale na hodnoty zapamaéatané pri vypadku sietového napatia.

PRE VYUZITIE TEJTO FUNKCIE MU$i BYT NAVL,JACKA VYBAVENA ZALOZNYM
SINUSOVYM ZDROJOM (UPS) AHLASENIE O VYPADKU SIETE (relé pre POWER)
MUSI BYT INSTALOVANE.

AK NAVIJACKA NIE JE TAKTO VYBAVENA, TAK AKTIVOVANIE TEJTO FUNKCIE
NEMA VPLYV A INICIALIZACNE NASTAVENIE SA VZDY USKUTOCNI NA NULOVE
HODNOTY.
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5.3 NAVIJACIE A PREHLADOVE OKNO

Predstavuju dve zakladné okna, v ktorych mézeme odstartovat naprogramovany cyklus.
Opatovnym stlacanim tlacidla ENTER dochadza k prepinaniu medzi nimi.

Navijacie okno - poskytuje aktualne informacie o navijacom procese.

Aktualny stav

Krok

NAVid/ NIE Ni@':‘:mﬁE
780.00
Navijacie korekcie
TOTAL
0 0 ZAVITY
Pocet zavitov PoEha

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
Poloha a smer N LEsEeh,
NavadZdacad Nazov:  pri’ 'ad2

Vstupy a vystupy

™

Nasledujuci krok

PEDAL : Otzcky pre pedal preberane z programu !

Nazov cievky
Otacky pre pedal, prip.
ostatné Specialne funkcie

Prehladové okno - poskytuje prehlad naprogramovanych parametrov kroku.

VRSTVA
NAVIJANIE

NU LOVAT

Zav.. 780.00
LRev: 10.0 PRev:
Otac: 11965 J Roz/Dob: 22

Posuv: 0.128
Cykl. : m Km: YR

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

Navijanie je mozné prevadzat len v tychto dvoch oknach. Ak je otvorené akékolvek iné
okno, Start navijacieho cyklu bude blokovany.

5.4 VYSVETLENIE POJMOV KLUD, START, STOP

KLUD: Stav po zapnuti navijacky a stlaceni ENTER, alebo po ukonceni kroku.
VSeobecne plati, Ze Start z uvedeného stavu posuva program o jeden krok dopredu.
Napr. ak sme v kroku 0, po odstartovani bezi krok 1.

START: Aktivny beh nejakého typu kroku (navijanie,presun,skok a pauza)

STOP: Stav, ktory nastane po stlaceni tlacidla STOP (preruSenie cyklu).
V uvedenom stave sa opatovnym startom pokracuje v prerusenom behu a nedochadza
k posunutiu kroku.
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5.5 VYBER NAVIiJACIEHO PROGRAMU

Program, s ktorym prave pracujeme(prevadzame navijanie alebo programujeme),

sa nazyva AKTUALNY PROGRAM. Aktualny program sa nachadza v tzv. pracovnej &asti paméte.
Pozadovany navijaci program mdZeme nahrat’ do tejto pracovnej €asti bud’ z vnutornej pamate
zabudovaného PC, USB kluca alebo PC vybaveného programom GRAPHIC.

CF KARTA
USB
= pracovna Cast pamate
AKTUALNY PROGRAM

PC S PROGRAMOM GRAPHIC

Postup pri vybere programu:
- vnutorna pamat - vid kapitola 7, str.51
- USB klu¢ vid kapitola 10.3, str.65

- PC - vid navod programu GRAPHIC

Pracovna Cast pamate uchovava udaje aj pri vypnutom napgjani !
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5.6 SPUSTENIE A ZASTAVENIE NAVIJACIEHO CYKLU (programu)

Navijaci cyklus (program) uvedieme do &innosti stlagenim tlagidla START (4), alebo
noznym pedalom. Program je mozné odstartovat z flubovolného kroku. Pozadovany
krok navolime tlagidlami B , alebo numerickou klavesnicou.

Tlagidlo STOP (5) sluzi na prerusenie navijacieho cyklu a ma prioritu pred ostatnymi
funkciami po€as navijacieho procesu. To znamena, Ze pri preruseni cyklu v nevhodnom
okamihu (napr. po¢as mikroprocesorom riadeného dobehu) nemusi byt zabezpecené
presné zastavenie a polohovanie vretena. Pri preruseni cyklu v type kroku "Navijanie"
mozeme prevadzat v flubovolnom kroku takmer vSetky Upravy programu a korekcie.

Po opatovnom spusteni cyklu tlaCidlom START (4) alebo noZznym pedalom dbjde

k automatickému navratu na krok, kde bol program preruseny.

Pri typoch kroku PRESUN, SKOK a PAUZA nie je v preruseni mozné prevadzat
Ziadne upravy ani korekcie.

5.7 NOZNY PEDAL
NavijaCka mbze byt vybavena niekolkymi typmi noznych pedalov.

Dvojpedal START, ODBRZDENIE
- favy pedal sluzi na odbrzdenie vretena
- pravy pedal zastava funkciu paralelného START tlacidla

Dvojpedal PLYN, ODBRZDENIE

- lavy pedal sluzi na odbrzdenie vretena

- pravy pedal umoznuje plynulé riadenie otacok vretena v zavislosti od urovne jeho
stlagenia. Maximalne otacky, rozbehovu a dobehovu rampu pedala méZzeme nastavit
pomocou funkéného tlagidla PEDAL

PEDAL nast. PROGRAM
OTACKY
PROGRAM
2 5 0 Roz/Dob

—> —» | ENTER
\
Rozsah: 0 - 12000 [ot/min] ST0P1RAMPA M
Zadaj otacky vretena !

Dobehova rampa pre
tlacidlo STOP

Takto nastavené otacky pedala su platné pre dany blok (program) a nie su zavislé od
otacok naprogramovanych v jednotlivych krokoch programu. Inac povedaneé -
START pedalom méze mat nastavene iné (zvyCajne nizSie) max.otacky nez

START urobeny tlacidlom.

V pripade, Ze poZadujeme, aby max.otac¢ky pedala boli riadené podla hodnét v
jednotlivych krokoch programu, mézeme to nastavit stladenim tlacidla PROGRAM.

12/ERNC



PEDAL nast. PROGRAM
OTACKY
PROGRAM
2 5 0 RozIDob
Rozsah: 0 - 12000 [ot/min] STOP 1RAMPA
Zadaj otacky vretena !

PEDAL nast. PROGRAM -
e Roz. a dob.rampa pre pedal
PROGRAM _
KOD | CAS ROZ. | CAS DOB.

(sek) (sek)

Roz/Dob 1 1 0‘ 5
! 2 2 1

3 3 1,5
4 4 2
Otacky pre pedal STOP RAMPA' 5 6 3
prebarane z programu ! 1 ) 8 4
7 10 5
8 12 6

V tomto pripade budu max.ota¢ky pedala riadené hodnotami naprogramovanymi
v jednotlivych navijacich krokoch.

Pre rozbehovu a dobehovu rampu plati vZdy hodnota naprogramovana v okne
NASTAVENIE PEDALA.

Dostartovanie navijacieho cyklu

Tato moznost je Casto vyuZivana pre zacCiatok vinutia. Zavedenie dr6tu a navinutie prvych
zavitov prevadzame pomocou pedalu a nasledne dostartujeme tlacidlom START (4).

5.8 OCHRANNY KRYT
Ochranny kryt méze byt naprogramovany ako:

ZAVRETY
V tomto pripade je navijanie umoznené len v pripade, ked ochranny kryt je zatvoreny.
Ak pocas navijania kryt otvorime, cyklus bude preruseny.

OTVORENY

V tomto pripade mdZeme navijat’ aj pri otvorenom kryte, avSak max.otacky vretena budu
automaticky obmedzené na bezpeénu hodnotu.

Ak pocas navijania kryt zatvorime, dbjde k doStartovaniu na naprogramovanu hodnotu
otacok.

13/ERNC



5.9 KOREKCIE PRI NAViJANI

Korekcie alebo pripadné upravy programu je mozné prevadzat len v stave "KLUD" alebo
"Navijanie STOP". V ostatnych stavoch su klavesy blokované. Ak sa pri stlaceni klavesy
ozve kratke pipnutie, znamena to, Ze pozZadovany ukon nie je logicky, alebo je v danom
stave nepripustny.

5.9.1 Nastavenie referenénej polohy vretena

Vlastnosti navijaCky umozriuju polohovanie vretena v rozsahu +- niekolko stupriov a
presna poloha je udrziavana pre lubovolny pocet krokov (vinuti).

Referen¢nu (nulovl) polohu vretena nastavime nasledovne:

- odbrzdime vreteno prepinacom (6)

- ruéne natocime vreteno do pozadovanej nulovej polohy a opat zabrzdime
- stla¢ime RESET a ENTER

Poznamka: Pri zapnuti navijacky sietovym vypinacom (1) alebo EMERGENCY STOP (2)
prebehne automaticky reset a tym aj nastavenie danej polohy vretena ako referenéne;.

5.9.2. Nastavenie relativnej polohy navadzaca drétu

Tato funkcia umoziuje presunut program do lubovolného relativheho bodu.

To znamena3, Ze navadzacC drotu jednoducho presunieme do novej polohy podla vyrobeného
navijacieho tffia, alebo pripravku.

Nastavenie relativnej polohy mézeme prevadzat po stlaceni tlaCidla CORR

ta ista suradnica v zavislosti na relativnej polohe

€ € E
E E E
- 10 o
T @© @©
c C C
o 00
O O O
o O O
T @© ®©
c Cc C
> 2 2
- o
L © ®
O 00
—_ A A

00O

relativna nula
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NAVADZAC NASLED
RELATIVNA )
POLOHA
GLOBALNA
ZMENA
—» ]
' Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm] KOPIROVAT
KROK
Nastav relativnu polohu !

Ak tladidla B podrzime stlacené dihSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa
zacne plynule rozbiehat.

5.9.3. Korekcia poctu zavitov

Jedna sa o korekciu napocitaného stavu zavitov (nie zmena v programe), ktort mézeme v pripade
potreby vykonat pocas navijania.

Korekcia desatin zavitov napr. XX.3 na XX.0 bez odpovedajuceho natoCenia vretena vedie k strate

referencnej polohy.
SPATNE
NAVIJANIE
780.00
TOTAL
68 3 ZAVITY
[ ]

Poloha: 24 4 )

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZA\V
Nazov: priklad2

NA
\N

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

68.30 |

Rozsah: 0 - 99990 [zav.]
Zadaj pocet zavitov !

Tla¢idlom RESET vynulujeme aktualny stav pocitadla.
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5.9.4 Celkové pocitadio

Prepnutim multifunk&ného tlacidla ZAVITY na TOTAL ZAVITY zapneme funkciu celkového
pocitania. Od tohto okamihu bude pocitadlo spocitavat vSetky nasledujuce pocty zavitov
az do doby, kym nebude ruéne vynulované (RESET), alebo nebude numerickou klavesnicou
nastaveny iny pocet zavitov.

SPATNE
NAVIJANIE NAVIJANIE
TOTAL
ZAVITY

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.

Poloha:

Nazov: priklad2

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

SPATNE
NAVIJANIE
STOP NAVIJANIE

780.00

_,68.30r

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA

Poloha:

Nazov: priklad2

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

SPATNE
NAVIJANIE
STOP NAVIJANIE

ZAVITY

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAvV.

Poloha:

Nazov: priklad2

: -L NA
™ : -L NA
B -L NA

L

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu ! NA
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5.9.5. Korekcia polohy navadzacéa drétu

Tuto korekciu pouZivame, ak v priebehu navijania je potrebné opravit polohu navadzaca.

NAVADZAC

POLOHA

e 24 .4 I

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm] |:|
Nastav polohu navadzaga !

Ak tlacgidla B podrzime stlacené dihSie ako cca. 0,5 sekundy, navadzac sa
zacne plynule rozbiehat.

5.9.6. Zmena smeru navadzac¢a drotu

Tato korekcia umoznuje v flubovolnom okamihu zmenit’ smer pohybu navadzaca.

SPATNE SPATNE
NAVIJANIE : NAVIJANIE
STOP NAVIJANIE STOP NAVIJANIE
780.00 780.00
WIRE GUIDE
| | ]

Poloha: 24 .4 ) Poloha: 24 .4 <=

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREK( \ Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU POCTU ZAV.
Nazov: priklad2 Nazov: priklad2

CIA
NA
NA

L

™ L ™
L

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu ! L PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |
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5.9.7. Predcéasné ukoncenie kroku

Tato korekcia umozfiuje ukongit' aktualne beZiaci krok a prepnut sa napr. zo stavu NAVIJANIE STOP
do stavu KLUD.

Pred&asny navrat do stavu KLUD sa uskutoéni stlagenim tlagidla UKONC KROK

SPATNE SPATNE
RBVIIANIE NAVIJANIE NALANIE NAVIJANIE
STOP
780.00

780.00

8.30 . ,.58.30

Nazov: priklad2

n
Poloha: 244 »
Nasl.krok: 3- PRESUN Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
A \ POCTU ZAV.
Nazov: priklad2

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu ! PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

5.9.8. Spatné navijanie (odvijanie)

Korekcia umozZfiujuca odvinut poZzadovany pocet zavitov.

SPATNE
NAVIJANIE
e NAVIJANIE
780.00 \
TOTAL
[ ]
Poloha: 24 4 )
Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.
priklad2

Nazov:

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !
Teraz méZeme pomocou plynového pedalu odvinut poZzadovany pocet zavitov, pricom sa na displeji

zavity odpocitavaju a navadzac sa vracia spat.
Ukoné&enie spatného navijania prevedieme stlagenim tlagidla NAVIJANIE.

NAVIJANIE NAVIJANIE
STOP
780.00 \
TOTAL
| |
Poloha: 24 .4 )
Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
priklad2

Nazov:

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

18/ERNC



5.9.9. Dobehova rampa pre STOP-tlacidlo

Umoznuje nastavit dobehovu rampu ota€ok vretena pri preruSeni navijacieho cyklu

PEDAL nast. PROGRAM
OTACKY
PROGRAM

tladidlom STOP

Roz/Dob
1
Otacky pre pedal STOP RAMPA
prebarane z programu ! 1 !

PROG. nast.
STOP RAMPA

Rozsah: 1-8[]

—Pl
\

Zadaj dobeh pre stop tlacidlo |

O

CAS [ sekK]
1,0
15
2,0
3,0
4,0
6,0
8,0
12,0

o|(N|lo|la|d|lw[Nd[=O

Uvedené hodnoty platia pre maximalne otacky.
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6. PROGRAMOVANIE

VSeobecny princip zadavania udajov:

Tlacidlo funkcie hodnota

—

Tlacidlo ENTER sluzi pre zapis zadavanych hodnét alebo pre navrat z fubovolnej funkcie.

Programovanie nie je mozné prevadzat v kroku 00. Tlacidlom alebo numerickou klavesnicou
je potrebné zvolit lubovolny nenulovy krok.

Ak sa pri stlaCeni klavesy ozve kratke pipnutie, znamena to, Ze pozadovany ukon

nie je logicky, alebo je vdanom stave nepripustny.

Vytvarany program sa uklada do pracovnej Casti pamate ( program v tejto Casti pamate oznacujeme ako
AKTUALNY PROGRAM ). MéZeme bud prepisovat’ (alebo upravovat) uz existujuci navijaci program,alebo

otvorit novy program.
SPATNE
NAVIJANIE
780.00
TOTAL
68 3 ZAVITY
[ |

Poloha: 24 .4 )

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.
Nazov: priklad2

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

PROG. nast. NOVY
OTVJ ULOZ PROGRAM
OTVOR
PROGRAM
Vyber OTVOR alebo ULOZ ! ULOZ
PROGRAM
Nézov:

PROGRAM

—

KOPIR!
PROG

20/ERNC



PREVOD
ZMENA
Model : ERN - 22 Prev. : 12000 |:|

-~ ENTER [ |

TOTAL
ZAVITY

Poloha:

Nasl.krok: - KOREKCIA
POCTU ZAV.
Nazov:

6.1 Zakladny princip programovania

Navijaci program predstavuje logicky sled niekolkych (1 az 350 )vzajomne pospajanych krokov.

z %)
o [ o =
P ; p 3
(7] 4 (/)] X
[ 1 1 > 1 I 5 1 3
X A A P
1 & 1 navijanie 1 & ' 3 1 navijanie 1 &
< T T < [ 2
2 2 [ 2
presun %_:/—\ = presun :m :
] 1 ! 1 ! 1 | 1
o N o 3
krok 1 krok 2 krok 3 krok 4

!

Prepojenie do nasledujuceho kroku urcuje typ cyklu. Ak do daného kroku naprogramujeme typ

cyklu "KONIEC",znamena to ukon&enie programu a po stladeni tlagidla START sa program vzdy
vrati na krok ¢.1

Maximalny pocet krokov pre jeden navijaci program je 350 !
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6.2 Vol'ba pozadovaného kroku

Volbu poZadovaného kroku méZzeme prevadzat v navijacom alebo prehfadovom
okne dvoma spbésobmi:

a) priamo numerickou klavesnicou
b) tlacidlami B alebo

- 0 EI |:|
TOTAL
ZAVITY
| |

Poloha: . »

Nasl.krok: - KOREKCIA
POCTU ZAV.
Nazov:

6.3 Programovanie parametrov kroku
6.3.1 Zakladné typy krokov
Kazdy krok méze byt naprogramovany ako NAVIJANIE, PRESUN, SKOK alebo PAUZA.

Navijanie - je definované nasl. parametrami: poCet zavitov, otacky a smer ota€ania vretena,
posuv navadzaca, lavy a pravy reverzacny bod

Presun - vreteno sa neota€a a navadzac sa pohybuje na naprogramovanu suradnicu

Skok - vreteno sa neoté€a a navadzac sa zo svojej polohy presunie o naprogramovanu
hodnotu doprava alebo dolava

Pauza - vreteno a navadzac sa nepohybuju, vykonava sa oneskorenie (pauza) o naprogramovanu dobu

6.3.2 Vol'ba typu kroku

Volbu typu kroku prevadzame stlacenim tlacidla TYPE OF STEP a tlaidlami vyberieme Zelany typ kroku.
Zaroven tu zadavame hlavny parameter vybraného typu kroku, to znamena :
pocet zavitov pre navijanie, hodnotu suradnice pre presun, diZku pre skok a &as pre pauzu.

PROGRAMOV.
Krok : 1 NAVIJANIE
0 | | 0 0

Rozsah: 0.00 - 99990.00 [zav] PAUZA
Zadaj pocet zavitov !
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6.3.3 Navijaci krok

Pocet zavitov

PROGRAMOV.

NAVIJANIE

0.00

Rozsah: 0.00 - 99990.00 [zav.]
Zadaj potet zavitov !

NAVIJANIE

Zav.: 780.00
L.Rev. 0.0 PRev. 0.0
Otac: 0 3 Rozbob: 11
Posuv: 0.000

Cyki: “-» Kyt ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

—> [ ENTER

Ak je naprogramovany pocet zavitov " 0 ", tento navijaci krok otoCi vreteno do nulove;j
relativnej polohy. Smer otacania vretena bude prevzaty z posledného navijacieho kroku !

Otacky vretena

SPINDLE
SPEED

PROGRAMOV.
OTACKY

0

Rozsah: 0 - 12000 [ot/min]

Zadaj otacky vretena !

Zav.. 780.00
L.Rev: 0.0 PRev: 0.0

Otac: 4000 [y Roz/Dob: 11

Posuv: 0.000

Cykl.: m Kryt: ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

Roz/Dob
1
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Rozbeh a dobeh vretena

PROGRAMOV. Roz/Dob
PEED: : OTACKY i

"
- 4000 =

Rozsah: 0 - 12000 [ot/min] ‘5

Zadaj otacky vretena !

Zadavanie hodnoét 1 az 8 zvlast pre rozbeh a dobeh podla priloZzenej tabulky.

HREERAL OTACKY
Krok : 1 Roz/Dob 4000
KRYT
ZAVR.

et
Zadaj rozbeh / dobeh !

VRSTVA
NAVIJANIE
Zav.: 780.00
LRev: 0.0 PRev: 0.0 NU'-OVAT

Otac: 4000 J RozDob: 22

Posuv: 0.000
Cykl.: “-» Kryt: ZAVR.

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

KOD | CAS ROZ. | CAS DOB.
(sek) (sek)

1 1,5 1,5

2 2,3 2,3

3 3 3

4 4.5 4.5

5 6 6

6 9 9

7 12 12

8 16 16
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Smer otacania vretena a kryt

PROGRAMOV. Roz/Dob
OTACKY i

SPINDLE
SPEED
Programovanie pouzitia
KRYT P
4000 ZAVR. ochranného krytu
— .
Rozsah: 0 - 12000 [ot/min] ‘5 Pr,ovgra,rnovanle smeru
o otacania vretena
Zadaj otacky vretena !
Posuv

0.000 1.,

Rozsah: 0.000 - 40.00[mm]

Zadaj posuv !

NAVIJANIE

Zav.: 780.00

L.Rev: 0.0 P.Rev:

Otac: 4000 Y RozDob: 22
Posuv: 0.300

Cykl.: N

PROGRAMOV.
LAVY REV.

LEFT REV.
POINT

Rozsah: 0.0 - 210.0 [mm]

Zadaj favy reverza¢ny bod !
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NAVIJANIE

Zav.: 780.00
L.Rev: 10.0 PRev: 0.0

Otac: 4000 )y Roz/Dob: 22

Posuv: 0.300

Cyki.: _\-» Knt  ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

Pravy reverzaény bod

PROGRAMOV.
PRAVY REV.
BOD

0.0

Rozsah: 0.0 - 210.0 [mm]

—
\

Zadaj pravy reverzacny bod |

NAVIJANIE

Zav.: 780.00
L.Rev: 10.0 PRev: 60.0
Otac: 4000 | RozDob: 22
Posuv: 0.300

Cykl.: _\-» Kryt:

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

Vypnutie pohybu navadzaca pri programovani

Tlagidlom PRESUN VYP / ZAP mbzeme pocas programovania vypnut presuny navadzaca.

PROGRAMOV.
PRAVY REV.

Rozsah: 0.0 - 210.0 [mm]

Zadaj pravy reverzacny bod !
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Typ cyklu

Funkcia typ cyklu rozhoduje o tom, ako ma navijacka pokracovat do nasledujuceho kroku.

KONIEC Koniec programu _
Po stlageni tlaCidla START déjde k navratu
programu a spusti sa krok 1.

Cyklus so zastavenim
Po skonceni kroku program zastane a pokracuje
do nasledujuceho kroku po az po stlaceni tlacidla START.

Ji v

Kontinualny cyklus so spomalenim
KontPOM Po skongeni kroku program automaticky Startuje
do nasledujuceho kroku bez stlacenia tlaCidla START.
Navijaci typ kroku najskér spomali na nulové otacky.

7

Kontinualny cyklus bez spomalenia

Po skonceni kroku program automaticky Startuje
KontRYCH do nasledujiiceho kroku bez stlatenia tiacidla START.
U tohoto typu cyklu nedochadza k spomaleniu vretena
pri prechode do nasledujuceho kroku. Je uréeny vyluéne
pre kontinualne spajanie navijacich typov krokov.

PROGRAMOV.
KontPOM —I-»
CYKLUS KontRYCH
STOP —3P | ENTER

x
Zada) typ cyklu' @

VRSTVA
NAVIJANIE

L.Rev: 10.0 P.Rev: 0.0 NULOVAT

1

Zav.. 780.00

Otac: 4000 J RoziDob: 22

Posuv: 0.300
Cykl.: “_; Kryt: ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |
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Nulovanie zavitov a smer pohybu navadzaéa po Starte.

m -
Zav.: 780.00 . . o
NULOVAT Nulovanie poctu zavitov
L.Rev: 10.0 PRev: 60.0 po étarte

Otac: 4000 J RozDob: 22

Posuv: 0.300 Smer navadzaca po Starte
Cykl.: “—b Kyt  ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

Nulovanie poc¢tu zavitov po Starte

NULOVAT - pri od$tartovani navijacieho kroku tlagidlom START ,alebo noznym pedalom,
bude predchadzajuci poc€et zavitov vynulovany.

NE
NULOVAT - napocitané zavity nie su nulované.

Smer navadzaca po Starte

> - pri odstartovani navijacieho kroku sa navadza¢ pohne smerom doprava za podmienky,
Ze sa nachadza medzi lavym a pravym reverznym bodom.

poloha navadzaca drétu pravy rev. bod

M\ / ’/_i

_______________

smer pohybu po odStartovani

<= - detto,ale navadzac sa pohne smerom dolava.

6.3.4 Presun navadzaca

Suradnica presunu
PROGRAMOV. PRESUN
: NAVIJANIE
' 0 00 SKOK
n

Rozsah: 0.00 - 99990.00 [zav.]

Zadaj pocet zavitov !
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HREE o NAVIJANIE
PRESUN

—> | ENTER

Rozsah: 0.1 - 210.0 [mm]

Zadaj poZadovant polohu navadzaga |

Rychlost’ presunu

Pri programovani sa automaticky nastavi rychlost’ presuvania na hodnotu 100 mm/sek. (max.)
V pripade, Ze potrebujeme nastavit' nizSiu rychlost, postupujeme nasledovnym spésobom.

PROGRAMOV.
o6 o Rychl. 10
Rychl. 100
— 100 R
ENTE
\

Rozsah: 10,25,50,100 [mm/s]

Zadaj rychlost presunu !

PRESUN
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Typ cyklu

PROGRAMOV.
KontPOM
CYKLUS

h— -\,

Zadaj typ cyklu !

6.3.5 Skok navadzaca
Dizka skoku

PROGRAMOV.
ZAZNZ S

0.00

Rozsah: 0.1 - 99990.00 [zav.]

Zadaj podet zavitov !

PROGRAMOV.
SKOK

—> [ ENTER

Rozsah: 0.1 - 210.0 [mm]

Zadaj dizku skoku !
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Nastavenie smeru

—> Eney

PEDAL: 0

Typ cyklu PROGRAMOV.
KontPOM
CYKLUS

Zadaj typ cyklu !

6.3.6 Pauza
Cas pauzy

PROGRAMOV.

NAVIJANIE
TYPE OF
STEP

—

Rozsah: 0.1 - 99990.00 [zav.]

Zadaj potet zavitov !
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PROGRAMOV.

PAUZA -

— [ ENTER

Rozsah: 1 - 99990 [msec] NAVIJANIE
Zadaj &as pre pauzu !

Typ cyklu
CYKLUS KontRYCH
— — | ENTER

Zadaj typ cyklu !

- ‘ n

Pauza:

Cykl.: “—D

PEDAL: 0
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6.4 Zobrazenie a priradenie vrstvy

Na displeji je mozné zobrazit aj €islo vrstvy. Zobrazenie sa nastavuje v MENU prepinanim tladidla

ZOBRAZ VRSTVA/ SKRY VRSTVA

NAVIJ. nast.

MENU

Model: ERN-22
—_ Cislo: 0
Verzia: 055.929.552
U Licencia: 1140

Prevod: 12000 (rpm)
Max.Sirka: 210.0 (mm)

Programovanie: ~ ODOMKNUTE

NAVLJ. nast.

MENU

Model: ERN-22
Cislo: 0

Verzia: 055.929.552
Licencia: 1140
Prevod: 12000 (rpm)
Max.8irka: 210.0 (mm)

Programovanie: ODOMKNUTE

NASLED

0 4 x
PROGRAM
ZAMKNUTE

ERROR
SPRAVY

NASLED
)
ZOBRAZ
VRSTVA ! "
VRETENO a
NAVADZAC

—> [ EneRy

Podla navijacieho predpisu jednoducho priradime kazdému kroku prislusné Cislo vrstvy. Je zrejmé,

7 w7

Ze aj viac po sebe iducich krokov mdze mat priradené rovnaké €islo vrstvy. Tak, ako toto priradenie
naprogramujeme, bude potom zobrazované pri navijani.

Krok : 1 VRSTVA
NAVIJANIE
Vrst. : 0

Zav.: 780.00
L.Rev. 10.0 P.Rev. 60.0
Otac: 4000 § RoziDob: 22

Posuv: 0.300

CyKl.: “—b

Koyt ZAVR.

™

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

Krok : 1

PROGRAMOV.
VRSTVA

Rozsah: 0 - 250 [vrstiev]

Vrst. 0]

Pridaj &islo vrstvy !

NULOVAT

NA
NA
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Krok :

NAVIJANIE
Vrst. : 1
Zav.: 780.00

L.Rev: 10.0 P.Rev: 60.0

Otac: 4000 J Roz/Dob: 22

Posuv: 0.300

Cykl.: x

6.5 Korekcie pri programovani

Nasledujuce funkcie nam umoZzniuju zjednodusit programovanie, alebo jeho Upravy.

6.5.1 Vlozenie prazdneho kroku

Na lubovolné miesto uz napisaného programu mozeme viozit prazdny krok, ktory potom doplnime
o potrebné parametre. Nasledujuce kroky budu automaticky posunuté o hodnotu " +1".

NAVADZAC NASLED
RELATIVNA ™)
POLOHA
GLOBALNA
> ZMENA
|

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

NAVADZAC NASLED
RELATIVNA )
POLOHA
VLOZENIE
| |

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm]
KROK

Nastav relativnu polohu !

Poziciu, kde chceme vioZit krok, zvolime tlagidlami | - |

PROG. korek.
VLOZIT KROK s lI I

VLOZENIE

2 3
NAVIJANIE NAVIJANIE

VloZ prazdny krok - stlad "ANO"
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Vloz prazdny krok - stlac "ANO"

6.5.2 Zrusenie kroku
Lubovolny krok uz napisaného programu méoze byt zruSeny. Nasledujuce kroky budu automaticky
posunuté o hodnotu " -1".

NAVADZAC NASLED
- RELATIVNA )
POLOHA
GLOBALNA
ZMENA
[ ]

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

NAVADZAC
RELATIVNA
POLOHA

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

Vymaz tento krok - stlat "ANO"
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Vymaz tento krok - stla& "ANO"

6.5.3 Kopirovanie kroku

Lubovolny naprogramovany krok mézeme kopirovat do iného ( nasledujuceho, alebo
predchadzajuceho) kroku.

NAVADZAC
RELATIVNA
POLOHA

5.0

i
Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm] KOPIROVAT
KROK
Nastav relativnu polohu ! ]

Koplruj krok - stiag "ANO"

Kopirujeme aktualny krok a vlioZime ho do kroku zvoleného tla€idlami B

Kopfruj krok - stia& "ANO"
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6.5.4 Globalne zmeny

Pomocou tejto funkcie méZzeme zmenit jeden vybraty parameter vo vSetkych nasledujucich
krokoch rovnakého typu. Ak napriklad mame aktualny krok NAVIJANIE, vybraty parameter

bude zmeneny vo vietkych nasledujucich navijacich krokoch. Obdobne to plati aj pre ostatné
typy krokov ( PRESUN,SKOK,PAUZA ).

2 NAVADZAC NASLED
RELATIVNA 1)
POLOHA
GLOBALNA
ZMENA ! ||

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm] KOIZ{%OKVAT

Nastav relativhu polohu !

2 PROG. korek.
GLOB. zmena

Vyber parameter pre globalnu zmenu

1our

K

Vyberieme parameter ,ktory chceme
zmenit- napriklad posuv

<

|
|
|

[@R

nasled. krokov rovnakého typu !

.
0300 |
I

2X

Rozsah: 0.000 - 40.000 (mm)

Zadaj posuv !

Tymto bude zmeneny posuv vo vSetkych nasledujucich navijacich krokoch.
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6.5.5 Posunutie sturadnic

Tato funkcia nam umozhuje posunutie vSetkych suradnic v programe dolava alebo doprava

o zadanu hodnotu
NAVADZAC NASLED
RELATIVNA )
POLOHA
GLOBALNA
—_ ZMENA
[ ]
Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm] u
Nastav relativhu polohu !

2X

NAVADZAC NASLED
RELATIVNA 3)
POLOHA
SURADNICI
5 0 POSUN
|

Rozsah: 1.0 - 210.0 [mm]

Nastav relativnu polohu !

Zadana hodnota Zﬁgfbﬁ?é'

napriklad 20,0 POSUN

20.0

Zadaj posun stradnfc !

VSetky suradnice programu ( lavé, pravé reverzné body a presuny) budu zvacené o hodnotu 20mm.
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6.6 Specialne funkcie
6.6.1 Vrstva stop

Tato Specialna funkcia nam umoznuje aktivovat’ u navijacieho kroku zastavenie po kazdej navinutej vrstve.

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (1)
FUNKCIE
Stop po kaZdej vrsive VRST. STOP
alebo naprogramovanom potte P.
—_ Zévitov
Automaticka korekcia AUT. KOR.
navadzaéa po Starte VYP.
vinutia alebo vrstvy

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (1)
FUNKCIE
Stop po kaZdej vrstve VRST. STOP
alebo naprogramovanom pocte
zavitov
Automaticka korekcia OR.
navadzaga po Starte
vinutia alebo vrstvy

Teraz navijaCka zastavi po kazdej navinutej vrstve na suradnici lavého, alebo pravého reverzacného bodu.
Stlacenim tlaCidla START, alebo noznym pedalom sa vzdy navinie jedna vrstva az do doby, kym nie je
dosiahnuty naprogramovany pocet zavitov, o zarovenr cely navijaci krok ukonci.

Ak je priradena vrstva zobrazovana na displeji, tato funkcia
jej hodnotu automaticky inkrementuje po kazdej vrstve.
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6.6.2 Automaticka korekcia

Tato funkcia je ur€ena predovSetkym v spojeni s predchadzajicou funkciou VRSTVA STOP.
Umoziiuje nam korigovat polohu navadzaca drétu vzdy po Starte nasledujucej vrstvy.

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE 1)
FUNKCIE
Stop po kaZdej vrstve VRST. STOP
alebo naprogramovanom poéte ZAP.
_> Zavitov

Automaticka korekcia AUT. KOR.
navadzaca po Starte VYP.
vinutia alebo vrstvy

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE 1)
FUNKCIE

Stop po kazdej vrstve
alebo naprogramovanom pocte
zévitov

Automaticka korekcia
navadza&a po Starte
vinutia alebo vrstvy

Po navinuti prvej vrstvy ( napr : zlava - doprava ) stlaime tlacidlo korekcie polohy navadzaca drétu

a urobime potrebnu korekciu polohy. Tuto korigovanu polohu uloZime stlacenim tlacidla

ULOZ AKO PRAVA KOREKCIA.

Podobne po navinuti druhej vrstvy ( zprava -dofava ) urobime a uloZime lavu korekciu.

Pre v8etky nasledujuce vrstvy v danom kroku sa tieto korekcie budu vzdy po Starte automaticky vykonavat.

SPATNE
NAVIJANIE
6 8 | 3

Poloha: 60.0 )

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.
Nazov: priklad2
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NAVADZAC

POLOHA

WIRE GUIDE 6 0 0 0
POSITION
: —> | ENTE
Rozsah: 0 - 210.0 [mm] \

Nastav polohu navadzaéa !

NAVADZAC
POLOHA

61.40

Rozsah: 0 - 210.0 [mm]

Nastav polohu navadzaéa !

68.30

Poloha: 61 4

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.

Nazov: priklad2
3 NA
: NA

™

NA
NA

Maximalna hodnota korekcie polohy navadzaca nesmie presiahnut + 10 mm od jeho polohy
po navinuti vrstvy . Vac¢Sie hodnoty korekcie nebudu vykonané !
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6.6.3 Automatické prepnutie do manualneho rezimu

Tato korekcia automaticky prepina navijacku do stavu manualneho rezimu po ukonceni vrstvy,
alebo celého navijacieho kroku.

V manualnom reZime méZzeme navijat’ len pomocou plynového pedalu, pri¢om hodnota posuvu
navadzaca_je prebrata z daného kroku. Smer navadzaca ovladame tlacidlom
NAVADZAC SMER. Pocet zavitov navinutych v tomto rezime nie je definovany.

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (1)
FUNKCIE
Stop po kaZdej vrstve VRST. STOP
alebo naprogramovanom poéte VYP.

_> Zavitov

Automatické korekcia
navadzaga po Starte
vinutia alebo vrstvy

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (2)
FUNKCIE

Automatické prepnutie do manuéineho AUT 30Y yAN

rezimu po ukoné&eni vinutia
alebo vrstvy

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE
FUNKCIE

Automatické prepnutie do manuéineho

rezimu po ukonéeni vinutia -
alebo vrstvy _’ ENTER

Vypnutie ( zruSenie ) manualneho rezimu vykoname sucasnym stlacenim tlacidiel a .
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6.6.4 Trapezoidné vinutia

Tato funkcia umoziuje automatické posuvanie reverznych bodov. To znamena, Zze po kazdom

reverze navadzaca drétu,sa hodnota reverzacnej suradnice zvacsi alebo zmensi

0 zadanu hodnotu.
PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (1)
FUNKCIE
2x

Stop po kaZdej vrstve VRST. STOP

alebo naprogramovanom poéte ZAP.

zavitov

Automaticka korekcia
navadzaca po Starte
vinutia alebo vrstvy

PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE 3)
FUNKCIE

LAVY
Posuv favého reverzacného bodu TRAPEZOIL!

po kazdej vrstve VYP

PRAVY
TRAPEZOID
VYP.

Posuv pravého reverza¢ného bodu
po kazdej vrstve

PROGRAMOV. TRAPEZOID
LAVY VYP
TRAPEZOID

0 0 Zmena tvaru trapezoidu
[ ] \

Rozsah: 0.0 - 99.0 [mm]

Zadaj favu trapezoidnt hodnotu !

PROGRAMOV. TRAPEZOID
LAVY VYP
TRAPEZOID

5.0

Rozsah: 0.0 - 99.0 [mm]

—
\

Zadaj lav( trapezoidnd hodnotu !
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2 PROGRAMOV. NASLED
SPECIALNE (©)]
FUNKCIE
LAVY

Posuv lavého reverzacného bodu TRAPEZOID
po kazdej vrstve )

PRAVY
TRAPEZOID
VYP.

Posuv pravého reverza¢ného bodu
po kaZdej vrstve

2 | PROGRAMOV. ARl Vypnutie funkcie
TRAPEZOID
5 [ | 0 D
Rozsah: 0.0 - 99.0 [mm]
Zadaj favi tfrapezoidnt hodnotu !

Mozné tvary trapezoidnych vinuti :

lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : / X,X
lavy trapezoid : VYP pravy trapezoid : \ X,X
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : VYP
lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : VYP
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : /X,X
lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : \ X,X
lavy trapezoid : \ X,X pravy trapezoid : \ X,X

NA=EN g

lavy trapezoid : / X,X pravy trapezoid : / X,X
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6.7 Pridavné vstupy a vystupy

Navijacka nam poskytuje moznost’ naprogramovat a ovladat az 4 pomocné digitalne
vystupy, 4 digitalne vstupy a jeden analogovy vystup. Digitalne vstupy a vystupy su galvanicky
oddelené a v Standardnom vybaveni su pre oddelenie pouzité relé.

Riadenie ERN Pridavné zariadenie

VSTUP

2 I S )

A

S

+ VYSTUP
Q-m-mmmm- »
SI#I[\ 5-24V / | max 0,5A

N

Y
i
v

6.7.1 Prehl'adové okno pre vstupy a vystupy

PROGRAMOV. VSTUP
VSTUP 1-4
VYSTUP
ANALOG
VYSUP

VYSTUP
1-4

Digitalne vystupy 1-4 Digitalne vstupy 1-4
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6.7.2 Programovanie digitalnych vstupov

PROGRAMOV.
VSTUP
VYSTUP

PROGRAMOV.
VSTUP

Rozsah:1-4[-]

Zadaj poZzadovany vstup !

Kazdy z digitalnych vstupov méze byt naprogramovany ako :

NA - vstup po privedeni logickej jednotky je neaktivny

| - po privedeni logickej jednotky + 12V sa vykona preruSenie navijacieho cyklu
S - po privedeni logickej jednotky + 12 V sa vykona Start navijacieho cyklu

SB - pocas trvania logickej jednotky + 12V je Start blokovany.

PROGRAMOV.
VSTUP 1

NA - vstup neaktivny
P - prerusenie cyklu

S - Start cyklu

BS - blokovanie Startu

PROGRAMOV.
VSTUP
VYSTUP

ANALOG
VYSTUP

VYSTUP
1-4
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6.7.3 Digitalne vystupy 1 -4

Digitalne vystupy 1 - 4 méZu mat naprogramované 3 nasledujuce parametre:
- uroven vystupu po odstartovani kroku ( L - relé zopnuté, H - relé vypnuté )
- troven vystupu po ukonéeni kroku ( L - relé zopnuté , H - relé vypnuté )

- Cas pauzy ( oneskorenie ) akcie po Starte

PROGRAMOV.
VSTUP
VYSTUP

PROGRAMOV.
VYSTUP

Rozsah:1-4[-] _>

Zadaj poZadovany vystup !

—
\

PROGRAMOV.
VYSTUP 1
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PROGRAMOV.
PAUZA

VYSTUP 1

H START
I HIL
—

I L

| S
I >
2 KONIEC
Pauza : 0 [msec] bl

PROGRAMOV.
VYSTUP 1 PAUZA
START
H/L

KONIEC

0 [msec] b

Pauza

PROGRAMOV.
VYSTUP 1

1 I
I
2 I KONIEC

Pauza : 0 [msec] IRt

PROGRAMOV.
VYSTUP 1

0o | |

Rozsah: 0 - 60000 [msec]

Zadaj &as pre pauzu !
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Pauza : 500 [msec]

6.7.4 Analégovy vystup

Analégovy vystup umoznuje menit napatie (0 - 10 V DC ) v zavislosti od navinutého poctu zavitov
v kazdom navijacom kroku.

100R 100R

| — | —

I1n

PIN 1
PIN 9

PROGRAMOV. VSTUP
VSTUP 1.4
VYSTUP

ANALOG
VYSTUP !

VYSTUP

Typ krivky INCREMENT alebo DECREMENT zvolime tlagidlami | - |

PROGRAMOV.
2 ANALOG

0[mv]
Dekr. krivka - stla& { - } !
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PROGRAMOV.

ANALOG

0 mV/turn

2 KRIVKA
Start: o[mvi INKREMENT

Dekr. krivka - stla& { - } !

Zadaj pociatoénu hodnotu napétia.

PROGRAMOV.
START
(0]

320

Rozsah: 0 - 10200 [mV]

INKREMENT
0

Zadaj Startovaciu hodnotu !

PROGRAMOV.
ANALOG

0 mV/turn

"
I .
2 KRIVKA

Start : 320 [mV] INKREMEN \

Dekr. krivka - stlac { - } |

Zadaj prirastok,alebo ubytok napétia na otacku.

PROGRAMOV.
INKREMENT

—> [ EnTeq)

Rozsah: 0 - 5080 [mV/zav]

Zadaj inkrement krivky !
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PROGRAMOV.
Krok : 2 ANALOG
START
HODN.
5 mV/turn > E N TE !

e

|
2 KRIVKA

Start : 320 [(mV] INKREMENT

Dekr. krivka - stiag {- } !

7. ULOZENIE A OTVORENIE PROGRAMU

C-verzia riadenia je vybavena pocitatom s dotykovou obrazovkou a operacnym systémom

Windows XP EMBEDDED. Napriek vyuzitiu PC ostal spésob programovania oproti verzii G nezmeneny
a vyzaduje len minimalnu zmenu navykov.

Pamatovy priestor PC je rozdeleny na dve particie C: a D..

Ako pamatové médium je pouzita CF karta. Na particii C: je nainStalovany operacny systém a na fu je
zakazany zapis. PC je tak chraneny pred neodbornymi zasahmi a virusmi.

Pre aplikacné programy a navijacie programy je uréena particia D:, na ktoru je mozné zapisovat.

;. [ D:\ WINDING PROGRAMS
Particia D: | SR e
ParticaD: |

7 D:\

— WINDING PROGRAMS

_Adresar i@ Navijacie programy

‘ ‘ ‘ EDIT NAME‘

ENTER

- OPEN

NEW DIRECTORY ‘ ‘ CANCEL
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7.1 Otvorenie programu

PROG. nast. NOVY

OTVJ ULOZ AROIERA

PROGRAM

Vyber OTVOR alebo ULOZ ! uLoZ
PROGRAM

Néazov:

KOPIRUJ
PROGRAMY

[D:\ WINDING PROGRAMS

= D:\

= WINDING PROGRAMS

|\
4] t]

‘ ‘ EDIT NAME‘

ENTER
-—

‘ NEW DIRECTORY ‘ ‘ CANCEL OPEN

N

PREVOD
ZMENA

Model : ERN - 22 Prev. : 6000

~ENTER -

Poloha:

KOREKCIA
POCTU ZAv.

Nasl.krok: 1- PRAZDNY

Nazov: example156
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7.2 Ulozenie programu

Po vytvoreni programu, ktory moze mat az max. 350 krokov, ho uloZzime do pamati.
Pomenujeme ho a ulozime do pripraveného adresara (alebo podadresara)

PROG. nast.
OTV./ ULOZ

PROGRAM

—

Vyber OTVOR alebo ULOZ |

Néazov:

Tu mozeme zadat alebo upravit nazov

— o |

| example 1 | cANCEL
1]2/3/a|5/6/7/8/9/0
QWER|ITYUIIOP
AlsIDIF|c/H|J KL &
z/x/clviBINIMI. |- _

Vyberieme adresar alebo podadresar, kam chceme program ulozit

[DA J

T e

& TPC ERN
o WINDING PPOGRAMS

‘ example 1 ‘ ‘ EDIT NAME‘

IE gwﬂ

ENTER
-

NEW DIRECTORY ‘ ‘ CANCEL
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7.3 Kopirovanie programu

Tato funkcia umoznuje kopirovat uz vytvorené programy.

2 PROG. nast. NOVY
OTV./ ULOZ FROIER L

PROGRAM

—

Vyber OTVOR alebo ULOZ ! uLozZ
PROGRAM

KOPIRUJ
PROGRAM ! |I

Nézov:

s o

Vymazat

o TPC ERN
& WINDING PROGRAMS

Premenovat

Novy adresar

‘ Zmena adreséra: dvojkilk na oznatenom adresérl alebo stla& ENTER ‘ ‘ CANCEL ‘

I

ENTER
P}

Shift ctd Select All CLOSE

Postup pri kopirovani z adresaru do adresaru:

- vyberte subor, ktory chcete kopirovat, z adresara

- stlacte COPY

- vyberte adresar, do ktorého chcete kopirovat vybrany program
- stlacéte PASTE

Postup pri kopirovani z USB kluca:

- vlozte USB kfu¢€ do konektoru 1

- vyberte disk E: a subor, ktory chcete kopirovat

- stlacte COPY

- vyberte particiu D: a adresar, do ktorého chcete kopirovat vybrany program
- stlacte PASTE
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8. Menu

Funkcie v menu nam umozniuju menit’ niektoré zakladné nastavenia navijacky.

Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

Model:
Clslo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

Model:
Clslo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

NAVLJ. nast.
MENU

PROGRAM

ERN-22 ZAMKNUTE
0

055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE

NAVLJ. nast. NASLED
@
MENU

ERN-22

0
055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE

NAVLJ. nast. NASLED
MENU

ERN-22
0

055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE

NAVLJ. nast.
MENU

NAVIJACKA
ERN-22
0

055.929.552

1140
12000 (rpm) M
210.0 (mm) PIN

ODOMKNUTE
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Chybové hlasenia

Vofba modelu navijacky

Volba jazyka

Funkcia joysticka

Funkcia joysticka

Zadanie Cisla navijacky

Volba pristupového kddu
pre obsluhu



Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

Model:
Clslo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

NAVLJ. nast.
MENU

ERN-22

(1]
055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE

NAVLJ. nast.
MENU

ERN-22
0

055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE
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Vreteno a navadzac
(Tato funkcia je v $tandardnej verzii blokovana)

Nulovanie poctu zavitov

Fabrické nastavenia



8.1 Uzamknutie programu

Zadanim PIN alebo MASTER kédu je mozné programovanie zamknut' alebo odomknut. Sluzi ako
ochrana proti neziaducej zmene. Korekcie prevadzané pri navijani,ktoré nie su sucastou programu
( poloha a smer navadzaca, spatné odvijanie,atd.) nie su blokované.

Model:
Clslo:

Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

8.2 Chybové hlasenia

MENU
PROGRAM
ERN-22 ZAMKNUTE
(]

055.929.552

1140
12000 (rpm) ERROR
210.0 (mm) SPRAVY

ODOMKNUTE

Plne digitalne riadenie po zbernici CAN umozniuje kontrolovat a pamatat’ chyby digitdlneho menica
SERVOSTAR. Udaje o chybach zobrazenych na displeji sluzia na identifikaciu problému pre

servisného technika.

Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

NAVIJ. nast. NASLED
0]
MENU

PROGRAM
ERN-22 ZAMKNUTE

0
055.929.552
1140

12000 (rpm)
210.0 (mm)

ODOMKNUTE

ERROR

SERVO (1)->3100!

. ..
n

57/ERNC



8.3 Volba modelu navijaéky

NAVLJ. nast. NASLED
@
MENU

MODEL

2

Model: ERN-22
Cfslo: 0

Verzia: 055.929.552
Licencia: 1140

Prevod: 12000 (rpm)
Max.Sirka: 210.0 (mm)

Programovanie:  ODOMKNUTE

Zadaj
MASTER kod

®
®
@

Rozsah: 0 - 999999 [-]

—> [ ENTER

JAZYK
NAVLJ. nast.
MASTER KOD

@O®®

|
o)

Zadaj master kod !

NAVI. nast. G VO,bmedze:nie. maximalne;j
NAVIJAGKA IRKA 8irky navijania

ERN-22 1
ERN-32
ERN-328

ERN-42
ERN-52

ERN-100
ERN-150
ERN-200
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8.4 Vol'ba jazyka pre displej

Umoznuje zvolit jazykovd mutaciu pre displeiji.

NAVLJ. nast. NASLED

NAVW. nast.
(&)

MENU

Model: ERN-22
Cfslo:

JAZYK

ENGLISH
DEUTSCH
SLOVENSKY

0
Verzia: 055.929.552
Licencia: 1140
Prevod: 12000 (rpm)
Max.Sirka: 210.0 (mm)

POLSKY
FRANCAIS
SPAIN
TURKISH
RUSSKIJ

Programovanie;  ODOMKNUTE BYLGARSKI

8.5 Funkcia joystika

Ak je navijacka vybavena krizovym joystikom, méZeme funkcie jeho hornej a dolnej polohy naprogramovat.
Lava a prava poloha joystika je pevne nastavena na prevadzanie korekcie polohy navadzaca drétu.

NAVIJ. nast.
MENU

Model: ERN-22
Cislo: 0

Verzia: 055.929.552
Licencia: 1140
Prevod: 12000 (rpm)
Max.3irka: 210.0 (mm)

Programovanie: ODOMKNUTE

JOYST. nast.
JOYST.HORE

MOD 1 - Vreteno doprava
MOD 2 - Manualny rezim

MOD 3 - Sptné odvijanie —_ -‘
MOD 4 - Rezerva ENTE \

MOD 5 - Rezerva
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8.6 Zadanie cisla navijacky

Umoznuje zadat €islo navijaky pre orientaciu v sietovom zapojeni.

Model:
Clslo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

NAVIJ. nast. NASLED
(4)
MENU
NAVIJACK:
ERN-22
0

055.929.552

1140
12000 (rpm) ZMENA
210.0 (mm) PIN KOD

ODOMKNUTE

NAVJ. nast. NASLED
@
MENU
NAVI
ERN-22
1

055.920.552

1140
12000 (rpm) ZMENA
210.0 (mm) PIN KOD

ODOMKNUTE

8.7 Vol'ba pristupového kédu pre obsluhu- PIN

Uzivatel ma k dispozicii dva kédy :

Master kod - umoziiuje prevadzat vSetky nastavenia v menu. Tento kéd je pevne nastaveny
vyrobcom a je uvedeny v zaruénom liste navijacky.

PIN kéd - umoziiuje len pristup k zamknutiu a odomknutiu programovania.
Tento kdd je mozné nastavit uzivatefom v rozsahu 0 - 999999. Prednastavena

hodnota od vyrobcu je 0.

Model:
Cislo:
Verzia:
Licencia:
Prevod:
Max.Sirka:

Programovanie:

NAVIJ. nast.
@
MENU
NA)
ERN-22
(1]

055.929.552

1140
12000 (rpm) ZMENA
210.0 (mm) PIN KOD

ODOMKNUTE
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8.8 Zobrazenie vrstvy na displeji

NAVJ. nast. NASLED
®)

MENU

Model: ERN-22
Cislo: 0

Verzia: 055.929.552

Licencia: 1140

Prevod: 12000 (rpm) VRETENO a
Max.Sirka: 210.0 (mm) NAVADZAC

Programovanie: ~ ODOMKNUTE

8.9 Vyber variantu navijacky

NAVLJ. nast. NASLED
®)
MENU

ZOBRAZ
Model: ERN-22 VREINES
Cislo: 0

Verzia: 055.929.552

Licencia: 1140 VRETENO
Prevod: 12000 (pm) g Tato funkcia je v Standardnej verzii blokovana
Mt 200 o EGARE (Tato funkcia je v Standardnej verzii blokovana)

Programovanie: ODOMKNUTE

8.10 Sposob nulovania poctu zavitov

NAVLJ. nast. NASLED
(6)
MENU
NENULOVAT
Model: ERN-22 STOTINY
Cislo: 0

Verzia: 055.929.552

Licencia: 1140
Prevod: 12000 (rpm) FABRICKE
Max.Sirka: 210.0 (mm) NASTAVENIA

Programovanie: ODOMKNUTE

NENULOVAT STOTINY - §tandardné nastavenie, zvolena nulova poloha vretena je udrziavana
v rozsahu +- 0,1 otacky

NENULOVAT DESATINY A STOTINY - zvolena nulovéa poloha je udrziavana pri akejkolvek
manipulacii vretena

NULOVAT VSETKO - sp6sob nulovania, ked zvolena nulova poloha vretena nie je pozadovana
(napr. navijanie odporov)
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VSETKO
NULOVAT
NENULOVAT
00000.09

Nulovat cely citac. NENULOVAT
Okrem stotin. DES&STOT

Hodnota nastavena vyrobcom je nenulonat stotiny,Co vyhovuje pre vacsinu aplikacii.

9. Chybové hlasenia ERROR

Mikroprocesoroveé riadenie spolu s vykonnym softvérom poskytuju navijacke Siroké programovacie

moznosti. Chybné kroky pri programovani sa ohlasia vypisom ERROR:

ERROR Mikrospinac¢

Mechanické porusenie polohy navadzaca drotu. Vznikne v pripade, ked bo¢na sila na navadzac
prekona kriticki hodnotu dani momentom krokoveho motora.

Dal8i postup: Vypnut navijacku sietovym vypinacom a znova zapnut.

ERROR Otvoreny ochranny kryt

Dalsi postup: Stlagit ENTER a zatvorit ochranny kryt

ERROR Otacky versus posuv

Naprogramované hodnoty posuvu a max.ota€ok presahuju max.pohybovu rychlost navadzaca
drétu 75 mm/sek.

Dal8i postup: Stlacit ENTER a preprogramovat bud max.ota¢ky vretena, alebo posuv
ERROR Poloha navadza¢a mimo rozsah

Sucet suradnice pravého reverzacného bodu a suradnice relativnej polohy je vacsi ako

max. Sirka navijania, alebo aktualna poloha navadzaca + skok presahuje minimalnu alebo
max. Sirku.

DalSi postup: Stlacit ENTER a upravit program, alebo relativnu polohu

ERROR Program nie je logicky

Program nie je logicky zostaveny. V pripade typu cyklu KontRYCH neméze byt v nasledujicom
kroku presun, skok, alebo navijanie s opaénym smerom otacania vretena.

62/ERNC



10. Zatvorenie aplikaéného programu (Color_Disp)

Vyzaduje pouzivanie mysi.

Panel stavov

SPATNE
NAVIJANIE NAVIJANIE

780.00

mm:lavenla
Version 0
0 0 Kopiruj programy
. Mena obsluhy-update
0.0

Poloha:

Poloha: »

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.
Nazov: priklad2

- NA
- NA

Nasl.krok: 3- PRESUN

Nazov: prikiad2

™ ™

1

2:

A
PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu ! PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu | 4

Stlacenim pravého tlagidla mySi na paneli stavov vyvolajte menu a pomocou "Ukoncit "
zavrite aplikaciu (vyzaduje zadanie Master kédu).

Data, ktoré zapiSeme na disk, su v skutoCnosti zapisané len vo vyrovnavacej pamati RAM
a operacny systém ich uklada fyzicky na disk az neskor pri spineni urlitych podmienok.
Je v8ak mozné pomocou programu vynutit, aby data boli na disk ulozené ihned, €o aj
vyuzivame. Preto vSetky zmeny, ktoré v navijacke robite pomocou nasho programu,

su ulozené ihned.

V pripade, Ze v8ak ukoncite nas aplikacny program a robite zmeny na particii D: pomocou
inych programov (napr. Windows Explorer), tieto zmeny nie su ihned uloZené. Ak by ste
preto po zmene dat vypli navijacku, data, ktoré sa javili ako zapisané, by sa v skuto€nosti
stratili. Preto sme na plochu obrazovky pripravili zastupcu na program FlushDriveD,

v ktorom sa po stlaceni tlacidla "Write to Disk D:" vykona fyzicky zapis zmien na disk
(vypis: Flush:True) a navijactku mézete vypnut.

Horeuvedené skuto¢nosti sa tykaju len disku D:, netykaju sa klu€ov alebo diskov pripajanych
cez USB port.
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11. Firmware upgrades

Subory pre upgrade mézu byt posielané cez E-mail.
Rozoznavame tri typy suborov:

- Color_Disp - upgrade aplikaéného programu v PC
- tpcerxxx.tpc - upgrade pre riadiacu dosku

- tpcdpxxx.tpc - upgrade pre tlacidlovu dosku

kde xxx je Cislo verzie (napr. tpccrd39.tpc)

11.1 Upgrade programu Color_Disp
Upgrade programu prevadzame nasledovnym postupom:

- na USB klu¢i si vytvorte prazdny adresar

- do noveho prazdneho adresara skopirujte (rozbalte) prijaty upgrade, presne tak, ako bol zaslany
- do USB portu navijacky pripojte USB klu¢ a mys

- stlagenim pravého tlac¢idla mySi na paneli stavov vyvolajte menu a pomocou "Ukoncit"
aplikaciu (vyzaduje zadanie master kédu)

- na ploche obrazovky najdite zastupcu "upgrade_C_D" a spustite program

- stlaéte tlaCidlo START UPGRADE, otvori sa dialdgové okno pre vyber suboru

- v adresari na USB klUci vyberte zaslany subor pre upgrade a stlacte tlaCidlo OPEN

- po stlageni Open program automaticky skopiruje zaslané subory upgrade na disk D: a
nahradi nimi doterajSie subory (automaticky sa vykona aj FlushDriveD)

- po skopirovani sa tlacidlo START UPGRADE zakaze a vypiSe sa UPGRADE SUCCESFUL
FINISHED

- ukongite program pre upgrade a pomocou zastupcu Cstarter spustite Standardny program,
prip. vypnite a zapnite navijacku

ukondite

11.2 Upgrade pre riadiacu alebo tkla¢idlovu dosku

- vlozte USB kfu¢€ do konektoru 1
- vyberte disk E: a subor tpcerxxx.tpc (tpcdpxxx.tpc)
- dvojklikom odstartujte upgrade (vyZaduje zadanie master kédu)

[D:\ WINDING PROGRAMS

TV s |

< E:\ tpodp929.tpc

= Upgrade
M

‘ ‘ ‘ EDIT NAME‘

K

ENTER

< CANCEL

NEW DIRECTORY OPEN
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12. Vytvorenie a upravy v zozname obsluhy

Meno obsluhy je potrebné pre identifikaciu pri vytvarani zaznamov produkcie

na navijacke. V pripade, ze povolime vytvaranie zaznamov, kazdy pracovnik by mal mat
priradeny svoj kéd, ktorym sa prihlasuje pri zapnuti navijacky. Udaje o menach a kédoch
pracovnikov su ulozené v subore D:\TPCERN\MenaObsluhy.ini.

Pri upravach suboru postupujeme nasledovne:

- vytvorte si na USB kluci prazdny adresar a do tohto adresara skopirujte subor
D:\TPCERN\MenaObsluhy.ini (tento subor je tiez vytvoreny na dodanom USB klUgi)

- preneste si USB kfu¢ na iny pocitac s klavesnicou, vhodnym programom (wordpad, notepad...)
otvorte subor MenoObsluhy.ini a vykonajte v fiom potrebné zmeny:

File Edit Format View Help
[MenaObsluhy]

1= Igor Brezina

2= Ladislav Gogola
3= Peter Pan

- nikdy nemerite hlavi¢ku, musi ostat na prvom riadku v tvare:[MenaObsluhy]
- vSetky dalSie riadky by mali byt v tvare: Ciselny kdd obsluhy = meno obsluhy,
napr. 127 = John Smith
- zmeny v subore uloZte a USB kfu¢ preneste do navijacky, kde pripojte aj my$
- stlagenim pravého tla€idla my3i na paneli stavov vyvolajte menu a pomocou "Ukoné&it" zavrite
aplikaciu (vyZaduje zadanie Master kodu)
- na ploche obrazovky najdite zastupcu "upgrade_C_D" a spustite program
- stlacte tlacidlo START UPGRADE, otvori sa dialégové okno pre vyber suboru
- v adresari na USB kluci vyberte subor MenoObsluhy.ini (v adresari nesmu byt okrem
MenoObsluhy.ini dalSie subory ani podadresare) a stlacte tlacidlo OPEN
- po stlageni Open program automaticky skopiruje subor na disk D: a nahradi nim doterajSi
subor (automaticky sa vykona aj FlushDriveD)
- po skopirovani sa napis START UPGRADE zmeni na UPGRADE SUCCESFUL
- ukoncite program a spustite zastupcu Cstarter, prip. vypnite a zapnite navijacku
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13. Nastavenia pre zaznamy produkcie a terminalovy rezim

Vyzaduje pouzivanie mysi.

Stlacenim pravého tla¢idla mySi na paneli stavov vyvolajte menu a kliknite na "Nastavenia".

NAVIJANIE NAVIJANIE i . NAVIJANIE
Zadaj

MASTER kéd
Ve S
Kopiruj programy %
Poloha: 24 . —_— ® —_ d [ mmemempebics
. @ Navijacie postupy

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU A
Nazov: priklad2

™

{ Uprava navijacich postupov.

®
O]
)

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu !

13.1 Zaznamy produkcie

Vytvarat’ zaznamy produkcie - v pripade, Ze chceme sledovat produkciu cievok na navijacke,
je potrebné aktivovat tuto moznost (zaskrtnut)

Automaticky mazat’ staré zaznamy - uzivatel si mbéze nastavit (zadkrtnutim), &i sa staré
zaznamy budu mazat automaticky a ak ano, tak navolit’ po kolkych drioch.

Ulozit’ zaznamy produkcie do suboru - funkcia umoznuje uzivatelovi ulozit zaznamy o
produkcii dosuboru XML. Po stladeni tlacidla sa otvori dialdgové okno pre uloZenie suboru
a ponukne prednastavené meno suboru: "TabProd_ERN_num_X", kde X=¢€islo navijacky.
Takymto spdsobom si mdézeme zaznamy o produkcii napr. pomocou USB klu&a preniest

z navija€iek na Standardny pocita¢ do programu MonitorERN, v ktorom s nimi mézeme
pohodine pracovat.

Vymazat’ zaznamy produkcie - umozniuje v navijatke vymazat vietky zaznamy o produkcii.
V pripade, Ze nevyuzivame automatické mazanie starych zaznamov, je vhodné zaznamy o

produkcii pravidelne ulozit do suboru XML, preniest na spracovanie na iny pocitac¢ a
v navijacke ich vymazat.

COM - zobrazuije Cislo sériového portu pocitaca, ktory je pouzity pre komunikaciu s riadenim
navija¢ky. Nastavovanie je blokované !
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13.2 Terminalovy rezim

TERMINAL = zobrazovat’ navijacie predpisy - ak zvolime tuto moznost, ako hlavné prehladové
okno sa nam pocas navijania bude automaticky zobrazovat okno s navijacimi postupmi.

: X

SPATNE
NAVIJANIE

NAVIJANIE

Typ oy
Kont.pomalé

Typ kroku:

PRESUN

Stav:
NAVIJANIE

780.00

Naprogramovana hodnota:

780.00

Navinuts zaviy: Naprogramovana hodnota:

0.00 33

0.0 ogg —

Nasl.krok: 3- PRESUN KOREKCIA
POCTU ZAV.

Poloha:

Nazov: priklad2

PEDAL : Otacky pre pedal preberane z programu |

Uprava navijacich postupov - funkcia umoZiuje vytvarat a editovat navijacie programy priamo
na navijacke. Vyzaduje samozrejme pripojenie klavesnice.

Nastavenia

VYTVARANIE / EDITACIA navijacich postupov"” rtf " stiborov.

-otvorte navijaci postup,nastavte navijaci KROK a napiste/upravte postup
-uloZte navijaci postup do rovnakého adresaraako navijaci program
-meno navijacieho postupu= meno navijacieho programu. rtf

Zaznamy produkcie

Vytvarat zaznamy produkcie Automaticky mazat staré zaznamy- pocet dni m
Prihlasovanie obsluhy
Pocet zéznamov: 0 za obdobie :

NAVIJACI POSTUP: D: WINDING PROGRAMS\priklad3.RTF

OTVOR uLoz NOVY FONT Krok O ﬁ

‘ Ulozit zaznamy produkcie do stuboru Vymazat zaznamy produkcie

Popisny subor sa nenasiel !!!

Navijacie postupy
Vytvarat zaznamy produkcie

Uprava navijacich postupov

0

Displej navijatky ma obmedzenu velkost zobrazenia, ktorej zodpoveda aj Specificka velkost
pouzitych fondov. Preto doporucujeme vyskusat' si vytvorit jeden navijaci postup priamo na
navijacke, kde si pri vhodnej velkosti pisma vyskuSame aj mnozstvo textu, ktoré mézeme
vyuzit na popis jedného kroku. Tento navijaci postup prenesieme na Standardny pocita¢ ako
vzor a tam podobne vytvarame navijacie postupy pre dalSie programy. Samotné vytvaranie
navijacich postupov je popisané v inej kapitole navodu a je dodavané aj ako samostatny
program pre Standardny pocitac.
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Navijacie postupy

Navijacie postupy dokazu obsluhe navijaCky poskytnut dalSie dblezité informacie o navijani.
Ak je k navijaciemu programu vytvoreny aj navijaci postup, tak sa na obrazovke navijacky vzdy
automaticky zobrazi aj popis technologickych operacii aktualneho navijacieho kroku.

Tieto udaje su preberané z navijacieho postupu a mézu byt vo forme textov alebo obrazkov.

VyuZzivanie navijacich postupov:

- podporuje technologicku disciplinu a redukuje vyskyt chyb obsluhy v sulade s poZiadavkami
noriem ISO

- umoziuje operativne menit navijany sortiment aj v pripade zlozitych navijacich postupov

- umoznuje zrychlit' a zjednodusit zaskolenie novych pracovnikov obsluhy

K navijatke ERN-C poskytujeme na vytvaranie navijacich postupov nasledovné programy:

WD_TEXT.EXE - sltzi na vytvaranie navijacich postupov vo forme textu (textovy dokument formatu".rtf").
Program umoziuje zadavat popisny text pre jednotlivé kroky programu tak, ako sa bude zobrazovat’

pri navijani. Cely popis je v jednom subore a treba ho ulozit pod nazvom "MenoNavijaciehoProgramu.rtf"
(napr. pre program "trafo.475" je potrebné navijaci postup ulozit pod menom "trafo.475.rtf").

Navijaci postup je potrebné ulozit do rovnakého adresara ako navijaci program.

Program obsahuje animaény help pre rychle zvladnutie prace s programom.

Navijaci postup vo forme textu

Actual step Next step
Type of cycle: WINDING Layer Type of step
Sto 1 WINDING
- P 175.00 =
Position Wound turns Programmed value
< 10.0 175.01 2.00

Winding 175 turns, cut the wire, insert

black tube, fix the wire to the shaft.

Prepare isolation band and press
START -- winding 2 turns

WD_JPG.EXE - sluzi na vytvaranie navijacich postupov vo forme obrazkov (obrazky vo forme ".jpg").
Pripravime si vhodné fotografie jednotlivych krokov navijacieho programu. Nie je potrebné fotit

v najvyssej kvalite a je vyhodné fotografovat' s pomerom stran 16:9. Fotky prenesieme do nového
adresara v pocitaci. Potom spustime program WD_JPG.EXE, v fiom si otvorime navijaci program

a pripravené fotky. Program nam umoznuje jednoduchym spdsobom priradit jednotlivé fotky

k pozadovanym navijacim krokom. Pri priradeni sa fotografia zmenSi, premenuje a ulozi pod novym
nazvom do adresara navijacieho programu. Pévodné fotky ostanu nezmenené. Program dokaze
priamo vyvolat editor fotografii, ktorym si méZeme napr. v obrazku doplnit’ textovy popis, alebo
farebne zvyraznit’ délezité informacie. Obrazky navijacieho postupu maju mena
"NavijaciProgram.StepXY.jpg", kde XY je Cislo kroku a je potrebné ich drzat’ v rovnakom adresari
ako navijaci program.

Program obsahuje animacny help pre rychle zvladnutie prace s programom.
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Navijaci postup vo forme obrazkov

Next step

Type of cycke: WINDING er Type of step,
Stop 2500 11 SHIFT

Position: Wound tums Programmed value:

< 224 24.99 120.00

14. Ovladacée novych zariadeni a hibernacia

Aplikacny program je dodavany v hibernovanom stave, v ktorom pozna urcity hardware a ma uz
nainstalované jeho ovladace (napr. aj dodavany USB klug).

Nabeh z hibernovaného stavu je oproti klasickému nabehu ovefla rychlejsi.

Ak chceme pouzivat napr. dal$i USB klU¢, po jeho zasunuti sa vykona Standardny postup
indtalacie ovladacov pre novy hardware. No na to, aby sa jeho ovladace ulozili do pamati, je
potrebné vykonat novu hibernaciu. Bez nej by sa pri vypnuti ovladace stratili a pri pripojeni

by sa hardware opat’ javil ako novy.

Novu hibernaciu s uloZzenim ovladacov pre dalSie zariadenia vykoname nasledovne:

- pripojime mys a ukon¢ime aplikacny program Color_disp

- pripojime novy hardware, po¢kame na jeho instalaciu a vyskiSame jeho spravnu funkciu
- z plochy obrazovky spustite zastupcu Cstarter

- po nabehu prvého okna s napisom OPERATOR LOGIN kliknite na napis pravym tlacidlom mysi
- objavi sa tlaCidlo HIBERNATE, ktoré stlacte

- objavi sa Zlté okno s upozornenim, Ze mame odobrat’ vietky pripojené USB zariadenia

- odoberieme zariadenia z USB portov

- dotykom palca na obrazovke stlacime tlacidlo OK

- systém vykonava hibernaciu a my ¢akame, kym sa v okne s ikonou Windows objavi napis
"It is now safe to turn off your computer”

- vypneme navijacku

- zapneme navijacku, ktora uz ma ulozené ovladace k novému hardware a postupujeme
Standardnym spésobom
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15. Siet'ové prepojenie

Komunikaéné rozhranie pre zadavanie a zobrazovanie parametrov navijania je pri navijackach
modelu C rieSené na baze priemyselného pocitaa s dotykovou obrazovkou a operaénym
systémom WINDOWS XP EMBEDDED. Takéto rieSenie umoznuje pripojenie navijaciek do
lokalnej pocitacovej siete LAN (technoldgia Ethernet) a dovoluje pristup k navijaCkam

z centralneho PC. Z neho mé2u byt jednoducho a rychlo distribuované navijacie programy

a popisy do jednotlivych navijaCiek a z neho mdézeme jednoducho pristupovat k databazam
produkcie na jednotlivych navijackach, prip, prenasat’ udaje o produkcii z jednotlivych navijacCiek
do spolo¢nej databazy, vytvorenej na centralnom PC.

Sietové prepojenie je najefektivnejSia cesta pre spravu a prenos Udajov potrebnych pri

navijani.

Zostavenie funkénej pocitacovej siete nie je jednoducha zalezitost a doporucuerme, aby ju
prevadzal sietovy Specialista, ktory bude aj nasledne zodpovedny za funkénost, bezpeénost
a modifikacie.

Sietové prepojenie vyZaduje:

- vytvorit pre kazdu navijacku jedineéné meno a adresu

- definovat’ a nastavit' zdielanie udajov

- vytvorit vhodného uzivatela, nastavit jeho pristupoveé prava, hesla a prihlasovanie

- nastavit celu siet z hfadiska zabezpecenia a ochrany udajov

Operacny systém WINDOWS XP EMBEDDED vychadza z WINDOWS XP, ale je ovela uzZSie
nastaveny na konkrétny pocita€ a z dévodu rychlosti nabehu sa prevadzkuje v hibernovanom
stave, preto treba pred nastavenim navijacky systém odhibernovat, potom nastavit a
odskus$at’ a nakoniec znovu zahibernovat.

Odhibernovanie operaéného systému

Vykoname nasledovnu postupnost krokov:

- stlac¢ime START

- stlaime RUN

- v otvorenom okne napiSeme do polozky Open prikaz ‘cmd’a potvrdime OK
- otvori sa prikazové okno

- napiSeme prikaz ‘'ewfmgr c: -deactivatehorm’a stlaime ENTER

- vypiSe sa hlasenie ‘Deactivating HORM’, ktoré nasleduju dalSie parametre
- napiSeme prikaz ‘ewfmgr c: -disable” a stla¢ime ENTER

- vypiSe sa hlasenie 'Disabling Overlay’, ktoré nasleduju dalSie parametre

- napiSeme prikaz "xpepm -restart” a stla¢ime ENTER

- vykona sa restart pocitaCa a systém je odhibernovany, vykona sa klasicky nabeh Windows
s uvitacim oknom

V tomto klasickom odhibernovanom stave je potrebné vykonavat’ vSetky nastavenia systému,

instalaciu aplikacii a ich odskusanie !!!
Pristupné su oba disky C: aj D:.
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Zahibernovanie operac¢ného systému

Vykoname nasledovnu postupnost krokov:

- stlac¢ime START

- stlaime RUN

- v otvorenom okne napiSeme do polozky Open prikaz ‘cmd’a potvrdime OK

- otvori sa prikazové okno

- napiSeme prikaz ‘'ewfmgr c: -enablea stlaCime ENTER

- vypiSe sa hlasenie 'Enabling Overlay’, ktoré nasleduju dalSie parametre

- napiSeme prikaz "xpepm -restart” a stlaCime ENTER

- vykona sa restart pocitaCa a normalny nabeh po Starte

- znovu otvorime prikazové okno

- napise sa prikaz ‘ewfmgr c: -activatehorm’a stla¢ime ENTER

- vypiSe sa hlasenie "Activating HORM’, ktoré nasleduju dalSie parametre

- zavrieme prikazové okno

- potrebujeme nastavit pocita¢ do Startovacieho stavu, preto zatvorime v8etky aplikacie

- z obrazovky spustime pomocou zastupcu program ‘Cstarter’

- pravym tlacidlom mysSi klikneme na na okno "OPERATOR LOGIN’

- zobrazi sa ponuka HIBERNATE, ktoru stlacime

- zobrazi sa okno s poznamkou, aby sa odpojili vSetky USB zariadenia

- odpojime vSetky zariadenia vCetne klavesnice a mysi a stlacime OK dotykom na obrazovke
- systém zacéne prevadzat hibernaciu, sledujeme jej priebeh a na pokyn systému vypneme navijacku
- zapneme navijacku, ma nasledovat rychly tart z hibernovaného stavu do okna "'OPERATOR LOGIN’
ako pred odhibernovanim systému
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16. Zmena prevodu otacok

Vymenu prevodu mdze prevadzat len osoba, ktora je na to poverena a oboznamena
s navodom na obsluhu a bezpecnostnymi predpismi.

Prevod s ozubenym remeniom je umiestneny pod krytom ( 15 ). Navijacka je z vyroby
dodavana s nastavenym prevodom "stredny".

Pri zmene prevodu postupujeme nasledovne:

- odpojime stroj od siete vypnutim sietového vypinaca a vytiahnutim zastrcky

- demontujeme kryt ( 15 ), ktory je uchyteny 3 skrutkami

- povolime 4 skrutky ( 17 ), uvolnime a zloZzime remen.

Zmena prevodu na "pomaly"

- demontujeme ozubené koleso oznacené "stredny" a nasadime namiesto neho koleso
oznacené "pomaly". Pri tomto prevode pouzijeme tiez dlhdi ozubeny remen z pribalu,
ktory nasadime, napneme a zaistime skrutkami ( 17 ).

Zmena prevodu nha "rychly"

- demontujeme obe ozubené kolesa. Na hriadel vretena nasadime koleso s bo¢nicami a na
hriadel motora koleso oznacené "rychly". Napneme remer a zaistime ho skrutkami ( 17 ).

Pri kaZzdej zmene prevodu je potrebné prepisat novy prevod otacok do riadiacej jednotky.

17. Sériovy port

Navijacka je vybavena opticky oddelenym sériovym rozhranim RS 232 pre komunikaciu
s pocitacom. Vyrobca dodava ako volitelné prislusenstvo prepojovaci kabel a softvér
umoznfujuci tvorbu a archivaciu navijacieho programu na pocitaci.

Zapojenie konektora

Pin | Signal
1
2 Sin
3 [ S out
06 07 08 09 y—
ol 02 03 04 05 g GND
7
8
9 [12V DC/100mA
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18. PRIBAL

Ku kazdej navijacke sa dodava:

1 ks osvedCenie o kvalite a kompletnosti, ktoré je zarover zaruénym listom

1 ks navod na obsluhu

Pribal:

2 ks poistka

2 ks poistka

1 ks mikrospina¢

1 ks ozubené koleso
1 ks ozubené koleso
1 ks ozubeny remen
1 ks ozubeny remen
imbusoveé kluce

2 ks vidlicové kluce

19. VYMENA POISTIE

ERN 22

T 630mA/250V
T 6,3A/250V
WN 559 00

25 zubov

64 zubov

XL 160

XL 210

4 ks

No 19, 24

K

ERN 32

T 630mA/250V
T 6,3A/250V
WN 559 00
100 zubov

32 zubov

046 019

042 012

4 ks

No 27, 32

ERN 32S

T 630mA/250V

WN 559 00

100 zubov

32 zubov
PGGT-5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 27, 32

ERN 42,52

T 630mA/250V

WN 559 00

100 zubov

32 zubov

PGGT -5MR-650 -25
PGGT-5MR-500 -25
4 ks

No 36,41

Vymenu poistiek prevadzame pri vypnutom sietovom vypinaci a pri odpojeni zariadenia od
siete hlavnym vypinacom. Poistky su umiestnené na zadnom paneli spodnej skrinky navijacky.
Pri vymene pouzivat zasadne predpisané typy a hodnoty poistiek!

20. UDRZBA ZARIADENIA

Nakolko navijacka obsahuje minimalny po¢et mechanickych prevodoy, jej udrzba je jednoducha.

Pre svoju spravnu prevadzku vyZzaduje:

- vzdy po skon&eni smeny Cistit’ plochy v priestore navijania od prachu a zbytkov drétu
- kontrolovat stav a napnutie ozubeného remena
- pouzité guliCkoveé loziska maju trvalu tukovu naplh - bez potreby primazavania

21. ZARUKA A SERVI

S

Vyrobca poskytuje zaruku na zariadenie 24 mesiacov od splnenia dodavky.
Zaruka sa nevztahuje na poruchy spbsobené nespravnou manipulaciou a neopravnenymi

zasahmi do stroja.

Vyrobca zabezpecCuje zarucné opravy a pozarucny servis.
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